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目标 
完成这一单元后，您将掌握: 
 

 分解，检查，组装阀体总成. 

 测量每一个电磁阀的电阻并识别其正确位置. 

 识别总成装配螺栓及他们的正确位置. 

 
收益 
完成这一单元后，您应掌握 F4A4变速器阀体的分解与组装
步骤. 
 
您所需要的 
F4A4 变速器 
专用工具（见 1-2页) 
数字万用表 
普通工具 
 
 
当您完成到实习目标检查时，请您的指导讲师检查您的实习

情况并评价您的这一单元. 
 
这一单元占您最后总成绩的 10分. 
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内侧阀体的分解 
注意 
小心不要改变零件的位置，许多阀体，密封垫，刚球看上去

很相似，这些零件安装在错误的位置上时，将导致变速器的

损坏，请把这些零部件整齐的按顺序摆好，防止零件混乱. 
 
 
 

为了帮您识别所拆下的部件，在这单元的后面有分解后的示

意图，如果可能的话，在您操作时确认每一步骤。 

 

阀体里有一些小零部件，当分解阀体时，注意不要丢失任何

一个零件. 
 
分解内侧阀体 
电磁阀 
1. 给每个电磁阀做标记来识别其位置，左图指明了电磁阀
的位置并在下表中进行了说明: 

标记 电磁阀名称 
#1 低速电磁阀 
#2 2档电磁阀 
#3 阻尼离合器控制电磁阀 
#4 超速电磁阀 
#5 低/倒档电磁阀 

 
2. 拆下电磁阀线束，支架和安装螺栓。 

3. 拆下低速电磁阀。 

4. 拆下 2档电磁阀。 

5. 拆下阻尼离合器控制电磁阀。 

6. 拆下超速电磁阀。 

7. 拆下低/倒档电磁阀。 

 

 

8. 拆下手动阀。 

9. 拆下 4个外侧阀体安装螺栓，线束支架和外侧阀体盖。 

10. 把内侧和外侧阀体分开. 

11. 拆下外侧阀体板。 

12. 拆下 3个钢珠。 

13. 拆下 2个钢珠弹簧。 

14. 拆下阀体板和安装螺栓。 

钢珠和弹簧 钢珠 
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减震阀 

15. 拆下减震阀。 

16. 拆下减震阀弹簧。 

 

 

 

 

 

17. 拆下用于释放管路压力的钢珠。 

18. 拆下弹簧。 

19. 拆下节流孔钢珠。 

20. 拆下弹簧。 

 

 

 

 

失效保护阀-B 

21. 拆下固定板。 

22. 拆下失效保护阀-B套筒。 

23. 拆下失效保护阀-B。 

 

 

 

 

调节阀 

24. 拆下固定板。 

25. 拆下螺丝。 

26. 拆下调节阀弹簧。 

27. 拆下压力调节阀。 

 

 

 

失效保护阀-A 

28. 拆下固定板。 

29. 拆下失效保护阀-A套筒。 

30. 拆下失效保护阀-A2。 

31. 拆下失效保护阀 A弹簧。 

32. 拆下失效保护阀-A1。 

减震阀 

钢珠和弹簧 

钢珠和弹簧 

减震阀 

螺丝 

保护阀-B套筒 

固定板 

固定板 

调节阀弹簧 
调节阀 

保护阀 

保护阀-A套筒 固定板 

保护阀-A2 

保护阀-A弹簧 

保护阀-A1 
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液力变扭器阀 

33. 拆下固定板。 

34. 拆下旋塞。 

35. 拆下液力变扭器阀。 

36. 拆下液力变扭器弹簧。 

 

 

 

阻尼离合器阀 

37. 拆下滚柱。 

38. 拆下阻尼离合器控制阀套筒。 

39. 拆下阻尼离合器控制阀。 

40. 拆下阻尼离合器控制阀弹簧。 

 

 

 

 

 

 

组装内侧阀体 

注意： 

组装前，请在所有内部零件上涂抹 ATF。 

 
阻尼离合器阀 

1. 安装阻尼离合器控制阀弹簧。 

2. 安装阻尼离合器控制阀。 

3. 安装阻尼离合器控制阀套筒。 

 

 

 

液力变扭器阀 

4. 安装液力变扭器弹簧。 

5. 安装液力变扭器阀。 

6. 安装阻尼离合器控制阀套筒。 

7. 安装滚柱。 

安装油孔为外侧 

液力变扭器阀弹簧

固定板

旋塞 

液力变扭器阀

滚柱 

阻尼离合器阀 

阻尼离合器阀弹

阻尼离合器阀 

阻尼离合器阀弹

液力变扭器阀弹簧

固定板

旋塞 

液力变扭器阀
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保安阀-A 

8. 安装失效保护阀-A1。 

9. 安装失效保护阀-A弹簧。 

10. 安装失效保护阀-A2。 

11. 安装失效保护阀-A套筒。 

12. 安装固定板。 

 

 

调节阀 

13. 安装压力调节阀。 

14. 安装调节阀弹簧。 

15. 安装螺丝。 

16. 安装固定板。 

 

 

 

保安阀-B 

17. 安装失效保护阀-B。 

18. 安装失效保护阀-B套筒。 

19. 安装固定板。 

 

 

 

 

20. 安装弹簧。 

21. 安装节流孔钢珠。 

22. 安装弹簧。 

23. 安装管路压力释放钢珠。 

 

 

 

 

减震阀 

24. 安装减震阀弹簧。 

25. 安装减震阀。 

26. 安装阀体板和安装螺栓。然后将阀体反过来。 

 

减震阀 

钢珠和弹簧 

钢珠和弹簧 

减震阀 

保护阀-A套筒 固定板 

保护阀-A2 

保护阀-A弹簧 

保护阀-A1 

螺丝 

固定板 

调节阀弹簧 
调节阀 

保护阀-B套筒 

固定板 

保护阀 
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分解外侧阀体 
超速压力控制阀 

1. 拆下滚柱。 

2. 拆下超速压力控制阀套筒。 

3. 拆下超速压力控制阀。 

4. 拆下超速压力控制阀弹簧。 

 
 

低/倒档压力控制阀 

5. 拆下滚柱。 

6. 拆下低/倒档压力控制阀套筒。 

7. 拆下低/倒档压力控制阀。 

8. 拆下低/倒档压力控制阀弹簧。 

 

 

 

转换阀 

9. 拆下固定板。 

10. 拆下旋塞。 

11. 拆下转换阀。 

 

 

 

 

低速压力控制阀 

12. 拆下滚柱。 

13. 拆下低速压力控制阀套筒。 

14. 拆下低速压力控制阀。 

15. 拆下低速压力控制阀弹簧。 

 

 

第二档压力控制阀 

16. 拆下滚柱。 

17. 拆下第二档压力控制阀套筒。 

18. 拆下第二档压力控制阀。 

19. 拆下第二档压力控制阀弹簧。 

 

滚柱 

超速压力控制阀套筒 

超速压力控制阀 

超速压力控制阀弹簧 

滚柱 

低/倒档压力控制阀套筒

低/倒档压力控制阀

低/倒档压力控制阀弹簧

固定板 

旋塞 

转换阀 

滚柱 

低速压力控制阀套筒 

低速压力控制阀 

低速压力控制阀弹簧 

滚柱 

第二档压力控制阀套筒 

第二档压力控制阀 

第二档压力控制阀弹簧 
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组装外侧阀体 

注意： 

组装前，请在所有内部零件上涂抹 ATF。 

 
 
 
 
 

第二档压力控制阀 

1. 安装第二档压力控制阀弹簧。 

2. 安装第二档压力控制阀。 

3. 安装第二档压力控制阀套筒。 

4. 安装滚柱。 

 

 

 

低速压力控制阀 

5. 安装低速压力控制阀弹簧。 

6. 安装低速压力控制阀。 

7. 安装低速压力控制阀套筒。 

8. 安装滚柱。 

 

 

 

转换阀 

9. 安装转换阀。 

10. 安装旋塞。 

11. 安装固定板。 

 

 

 

 

低/倒档压力控制阀 

12. 安装低/倒档压力控制阀弹簧。 

13. 安装低/倒档压力控制阀。 

14. 安装低/倒档压力控制阀套筒。 

15. 安装滚柱。 

滚柱 

第二档压力控制阀套筒 

第二档压力控制阀 

第二档压力控制阀弹簧 

滚柱 

低速压力控制阀套筒 

低速压力控制阀 

低速压力控制阀弹簧 

固定板 

旋塞 

转换阀 

滚柱 

低/倒档压力控制阀套筒 

低/倒档压力控制阀 

低/倒档压力控制阀弹簧 
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超速压力控制阀 

16. 安装超速压力控制阀弹簧。 

17. 安装超速压力控制阀。 

18. 安装超速压力控制阀套筒。 

19. 安装滚柱。 

 

 

 

20. 安装 2个钢珠弹簧。 

21. 安装 3个钢珠。 

22. 安装外侧阀体板。 

23. 把内侧和外侧阀体组装起来. 

24. 安装外侧阀体盖，线束支架和 4个外侧阀体安装螺栓。 

25. 安装手动阀。 

 

 

26. 测量各电磁阀电阻。 

标准值： 2.7 – 3.4欧姆 

 

参考： 

组装电磁阀前，请在电磁阀 O形密封垫上涂抹 ATF，蓝色凡
士林或白色凡士林。 

标记 电磁阀名称 
#1 低速电磁阀 
#2 2档电磁阀 
#3 阻尼离合器控制电磁阀 
#4 超速电磁阀 
#5 低/倒档电磁阀 

 

27. 安装低/倒档电磁阀。 

28. 安装超速电磁阀。 

29. 安装低/倒档电磁阀和超速电磁阀的支架和安装螺栓。 

30. 安装阻尼离合器控制电磁阀。 

31. 安装 2档电磁阀。 

32. 安装低速电磁阀。 

33. 安装电磁阀支架和安装螺栓。 

 

实习检查： 

讲师签字   

钢珠和弹簧 钢珠 

滚柱 

超速压力控制阀套筒 

超速压力控制阀 

超速压力控制阀弹簧 
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安装阀体 
 
33. 安装 3个小储压器弹簧和 3个大储压器弹簧。 

34. 储压器弹簧是如图所示识别。 

No. 名  称 
1 低/倒档制动器用 
2 低速离合器用 
3 2档制动器用 
4 超速离合器用 

 

35. 安装储压器。 

参考： 

蓄压器应与变速器壳体平齐. 

 
 
 
 

36. 安装滤网和 2档制动器毂油封。 

参考： 

油封安装方向是如图所示。 

 
 
 
 
 

37. 如图所示连接电磁阀线束和 ATF温度传感器插头。 

No. 连接的零件 缆索颜色 插头颜色 

1 低速电磁阀 白，红，红 黑 

2 超速电磁阀 橙，红 黑 

3 低/倒档电磁阀 棕，黄 乳白 

4 2档电磁阀 绿，红，红 乳白 

5 阻尼离合器控制电磁阀 蓝，黄，黄 黑 

6 ATF温度传感器 黑，红 黑 

 

第二制动器

毂油封
 

 

2 档制动器毂
油封 

滤网 
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38. 安装阀体密封垫和 2个钢珠。 

参考： 

这时不要安装阀体 

 
 
 
 
 

 

39. 请将电磁阀电线束插入在变速器壳上的孔上，然后安装卡
簧。 
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40. 安装 28 个阀体螺栓。然后拧紧至 11Nm（1.1Kg-m）。 

41. 安装 ATF温度传感器。拧紧螺栓至 11Nm（1.1Kg-m）。 

105mm 

75mm 

70mm 

45mm 

38mm 

20mm 此图显示了螺栓的实际尺寸 

 

油温传感器 

 



 阀体分解与组装 3-13 

42. 安装手动控制轴制动器。拧紧螺母至 6Nm (0.6Kg-m)。 

 

 

 

 

 

 

 

 

43. 请在阀体盖上涂抹液体密封剂。 

液体密封剂： 

三菱纯牌密封剂零件号码 MD974421或同等物。 

注意： 

在操作时不要使用密封剂，除非指导讲师要求. 

 

 

44. 安装阀体盖，然后拧紧螺栓至 9Nm(0.9Kg-m)。 

 

 

 

 

 

 

 

45. 安装车速里程表齿轮和螺栓，拧紧螺栓至 5Nm 
(0.5Kg-m)。 

 

 

 

 

 

 

46. 安装防手动开关。拧紧螺栓至 11Nm (1.1Kg-m)。 

47. 安装手动控制杆。拧紧螺母至 22Nm (2.2Kg-m)。 

 

 

手动控制轴 

防 手 动

开关 

手动控制杆
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48. 安装输入轴速度传感器和输出轴速度传感器。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

注意： 

确认您正确的安装了滤清器，由于发动机和变速器的滤清

器很相似，错误的安装滤清器将导致变速器的损坏。变速

器滤清器标明 A/T ONLY标记. 

49. 安装有眼螺栓，新密封垫和冷却器进给管。 

50. 装入量油尺。 

51. 安装电线束托架。拧紧螺栓至 23Nm(2.3Kg-m)。 

52. 安装 2个托架。拧紧螺栓至 69Nm (6.9Kg-m)。 

 

53. 安装液力变扭器，使图示尺寸（A）符合基准值。 

基准值:约 12.2mm 

注意： 

安装液力变扭器之前，应在油泵驱动毂上涂抹 ATF。安
装液力变扭器时，注意不要损伤油封唇部。 

 
 

输出轴速度

传感器 输入轴速度传感

器 


