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501-25B-2  车身修理—防腐保护 501-25B-2 
 
说明与操作 

防腐保护 

DESCRIPTION AND OPERATION 

概述： 
防腐保护是车身修理之后或修理过程中必须小心
维护或重做的工作。它是唯一能长时间防止锈蚀的
保证。(参见保修手册、维修手册)。 
只有福特特有的车身部件和福特认可的修理材料
（密封胶、油漆等）才能被用于车身修理。 
所有福特车身部件都有一种阴极防护涂层。 个别车
身部件双面或单面镀锌。（在各个地区依车型不同
而不一致）。 
还有阻尼胶，这是防止诸如砂砾等细小物体冲击造
成腐蚀的最合适、有效的保障。 
注意:如有可能，福特车身部件单独的保护层（镀锌、
阴极防护涂层）尽量不要被砂纸或其它机械方法损
坏。 
福特标志是每一件福特原厂车身部件的专用标识，
这种标识是以后的保修所必须的注册商标。 

福特原厂配件 

 

如果需要维修车身，必须遵守本手册车型规格章节
所提供的维修指南，和涂装及腐蚀保护手册所提供
的作业指导。 
如果校形后在车身联接区域出现细小的裂纹（如车
门铰链），必须确定是否进行防腐处理。如果有必
要，应进行整体油漆。对受损严重的车身外部部件，
在修复后也应进行相同的工作（如地板）。修复或
处理涂层、密封和车底保护是必要的。 
 
 修理后，所有看不见或易受影响的内表面在孔洞喷
蜡以前应预处理。为了得到一个光滑的内表面涂
层，应小心喷涂（两次，并留足中间干燥时间），
且填满整个空腔。如果车身蒙皮在修理过程中严重
受热，那么蒙皮上已有的防腐材料肯定会被破坏。 
空腔保护材料的作用是减少热影响。因些再处理受
热区域十分重要。 

        
在进行防腐处理时焊接区域必须水平放置。 
       当车身部件按下列描述重新修理时，应进行防
腐保护测量。 

新部件的防腐保护 
所有新部件必须检查储运过程中是否有刮、碰伤。
根据部件损伤程度有必要进行如下操作： 
 1.  未损伤的新部件 
      •不要打磨阴极浸镀涂层。   
        用硅酮清冼剂完全清洁并擦干。 
 2.  轻度损伤的新部件 
       •  擦去刮痕。 
       •  轻擦外表面。 
       •  用硅酮清冼剂完全清洁并擦干。 
       •  对裸露区域进行防腐预处理。 
 3.  损坏部件 (碰伤、压伤) 
       •  校平碰伤区域并磨出裸露金属。 
      • 刮聚酯填平（仅对裸露金属）。   
       • 进一步填充。 
       •  轻轻砂磨整个部件。 
       •  用硅酮清冼剂完全清洁并擦干。 
       •  对裸露区域进行防腐处理 
根据车型，发动机盖、车门、后挡板和尾箱盖等扣
合结构必须使用扣合密封胶密封。车型规格维修手
册对此有详细的说明。 
修理之后的油漆必须按油漆和防腐保护进行。 

焊接部件 
使用旋转钢丝刷清除焊接内外区域的浸渍涂层，注
意不要损伤镀锌层。  
 
注意:接地区域尽可能小，产品的防腐保护（阴极涂
层）尽可能多地保留。 
 
 
 
 
 
注意:焊接底涂在使用前必须充分搅拌。 
彻底清除修理区域（硅酮清理） 
对所有焊缝使用焊接底涂组份（新或旧的部件）。 
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501-25B-3  车身修理—防腐保护 501-25B-3 
 
说明与操作（续） 

注意:必须等待焊接底涂干燥后才能进行焊接操作。 

使用焊接底涂 

 

焊接完成后清除焊接熔渣，注意不要破坏材料的强
度。 
所有焊缝凹坑用含铅材料填充法来处理。 
如有必要，在合适的位置定位焊接T型插脚以固定
装饰条夹。 由于腐蚀的危险，车辆必须完全清除砂
粒灰尘和金属铁屑。 
清洁和填充密封的内部区域。 
密封所有的焊接区域和接头，使用车底保护。 
注意:在刮腻子或进行底部保护之前底涂必须干燥，
刮腻子不要太薄（腻子不能太干）。  
产品原有的防噪声阻尼涂层和空腔发泡必须重新
处理。 

油漆后，使用空腔保护来保护所有的修复零件（特
别是焊缝）。 

局部更新 
当局部更新部件与“焊接部件”章节描述相同时遵
照下列程序。 
部件局部修理与整体修理主要不同在于对接和搭
接的准备。 
 当车体部件完全切割时，注意恰当地清除内部油漆
和镀锌涂层。难以接近的地方特别要小心处理。 

  –  内部区域存在裸露金属对焊接质量是至关重要
的，焊接时焊接区域内镀锌层和油漆残渣燃烧
并可引起严重的气孔。 

 –  镀锌层和漆膜如不清除，锌和油漆在焊接时将
燃烧，其烟灰使空腔保护不易得到满意的效果。 

方法 
 –  距焊缝30mm区域内的油漆涂层必须用旋转钢
丝刷清除。 

 –  车体不论新零件还是旧零件，都应进行此操作。 
 –  根据车体部件的不同，焊缝背后10mm宽度范围
内的镀锌层也必须清除掉。 

注意:当空腔较小时可用平面刮刀或钢丝刷代替旋
转钢丝刷。禁止使用角向砂轮，它可能削弱组织结
构

局部修理后对门槛进行空腔保护 
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501-25B-4  车身修理—防腐保护 501-25B-4 
 
说明与操作（续） 

序号 
 

零件号 
 

名称 
 

1 - 焊缝 

2 - 喷嘴 

3 - 远距离定位 

4 - 喷枪 
 

为难接近的区域注射空腔防护蜡时，先在合适的地
方钻一个孔，钻孔直径依可用的封孔堵头而定。钻
孔时把铁屑从空腔中清除干净很重要，任何残留的
铁屑都会引起生锈。孔的边缘必须用封孔蜡处理，
最后用堵头或密封胶封闭底部。  
 

填平的防腐保护不同方法分类
 

防腐保护方法 
 

外表面 
 

可触及的内表面 
 

不可触及的内表面 

油漆 X X 
腔防护   X 

 

空 
 

安装新部件防腐保护不同方法分类 
 

防腐方法  
 

（可触及区域）焊接前焊缝
边缘 

 

所有裸露已打
磨区域 

 

可触及焊缝边
缘区域 

 

不可触及焊缝
边缘区域 

 

焊缝底涂 X  

油漆  X X  

扣合法兰保护   X  

腔保护    X 

  

空 
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