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308-03章节 手动变速器/变速驱动桥
适用车型: 2003.50 嘉年华
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润滑剂、油液、密封圈和 密封胶
	名称


	规格



	耐高温润滑脂
	ESD-1C220-A

	手动变速器油
	WSD-M2C200-C

	制动液 (Super DOT 4)
	ESD-M6C57-A

	通用密封胶 (Hylomar)
	ESEE-M4G1008-A


容量

	
	升



	手动变速器油 (低于液面最低检查高度5-10毫米)
	2.8


变速驱动桥传动比
	传动比


	1.6L 单顶置凸轮轴

	1.8L 柴油发动机



	一档
	3.583
	3.583

	二档
	1.926
	1.926

	三档
	1.281
	1.281

	四档
	0.951
	0.951

	五档
	0.756
	0.756

	倒档
	3.615
	3.615

	差速器
	4.06
	4.25

	里程表被动小齿轮
	19
	19

	里程表驱动蜗轮
	21
	21


测量和调节垫片

	
	
	厚度



	测量垫片
	毫米
	3.8

	可用垫片 (0,1 毫米间隔增量)
	毫米
	0.1 - 1.1


扭矩规格

	描述


	Nm


	lb-ft


	lb-in



	盆形齿轮到差速器
	115
	85
	

	离合器分泵
	10
	
	89

	换档导块到主换档轴
	14
	10
	

	换档导块
	26
	19
	

	辅助选档轴
	22
	16
	

	变速驱动桥壳体
	28
	21
	

	五档齿轮壳体到变速驱动桥壳体
	13
	10
	

	定位机构
	25
	18
	

	倒车灯开关
	18
	13
	

	变速驱动桥壳体
	12
	9
	

	离合器分泵液压保持阀
	10
	
	89

	凸缘螺栓 - 变速驱动桥到发动机
	44
	32
	

	发动机防滚架到发动机
	50
	37
	

	发动机防滚架到下横梁
	69
	51
	

	稳定连杆到悬挂支柱
	47
	35
	

	下悬臂到主轴支架
	52
	38
	

	驱动半轴端部螺栓
	270
	199
	


	悬挂支柱上部螺母
	46
	34
	

	蓄电池托架
	25
	18
	

	选档指
	17
	13
	

	变速驱动桥加油塞
	35
	26
	

	车轮螺母
	85
	63
	

	三元催化器到排气歧管
	47
	35
	

	起动马达
	44
	32
	

	换档稳定杆
	55
	41
	

	隔热板
	12
	9
	

	发动机后部安装支架 (1.6 L 发动机)
	69
	51
	

	发动机后部安装支架到车架(1.6L 发动机)
	30
	22
	

	发动机后部安装支架 (柴油发动机)
	70
	52
	

	发动机前部安装支架 (柴油发动机)
	70
	52
	

	发动机前部安装支架
	130
	96
	


DESCRIPTION AND OPERATION

手动变速驱动桥 

概述

[image: image1.png]\ﬂ‘ N / :
q//m

ELW1601044





	编号


	零件号


	名称



	1
	-
	离合器分泵

	2
	-
	轴承

	3
	-
	变速器通风孔


铝制变速器壳体的特征是加强肋。变速器 (WSS - M2G348-A5) 的两半壳体和尾盖 (WSE - M4G323 - A4) 之间用液体密封胶密封。在使用液体密封胶的 变速器上尾盖被漆成黑色的。
此外，变速器内部部件作了改进，虽然其设计并无变动。
iB5手动变速器是一种两轴变速器。离合器是液压操纵型的。
在这种两轴变速器内，所有齿轮都是常啮合式的。 每种传动比通过一对齿轮来实现。
输出轴的反方向旋转是通过在倒档齿轮上使用倒档惰轮来实现的。
所有齿轮都是螺旋齿形的、同步控制的(倒档除外)。 在摩擦轴承上转动。
这种布置将噪音降到最低，并使换档更容易。同时还具备重量轻和冲击小的优点。
通过在变速器内安装带回位弹簧的换档杆继电器，取消了内部换档机构中的弹簧回位设计。
iB5手动变速器装有2. 8升规格为 WSD-M2C200-
C的合成油。油平面的正确高度为检测孔下5-10毫米。变速器油是不需更换的。
iB5手动变速器部件

概述
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	编号


	零件号


	名称



	1
	-
	液压保持阀 (1 bar) 1999年8月前制造的车辆)


	2
	-
	油封 (从外部可更换)

	3
	-
	离合器分离轴承 (可单独更换型)


	编号
	零件号
	名称名称

	4
	-
	前驱动半轴中间轴

	5
	-
	盆形齿轮

	6
	-
	等速万向街壳体

	7
	-
	一/二档同步器


	编号
	零件号
	名称

	8
	-
	三/四档同步器

	9
	-
	五档同步器

	10
	-
	变速器通风空


变速器处于空档时，没有齿轮通过同步器与输出轴相连，从而没有动力传递到差速器。
内部换档机构
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	编号


	零件号


	名称



	1
	-
	主选档杆

	2
	-
	衬套 (向下通风)

	3
	-
	径向油封

	4
	-
	中继杆 (档位选择)

	5
	-
	换档锁止板

	6
	-
	定位机构

	7
	-
	辅助选档杆

	8
	-
	中继杆 (档位变换)

	9
	-
	换档导块

	10
	-
	换档导板


输入轴
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	编号


	零件号


	名称



	1
	-
	球轴承

	2
	-
	输入轴

	3
	-
	倒档惰轮

	4
	-
	一档齿轮

	5
	-
	倒档齿轮

	6
	-
	二档齿轮

	7
	-
	三档齿轮

	8
	-
	四档齿轮

	9
	-
	卡簧

	10
	-
	五档齿轮

	11
	-
	卡簧


输出轴
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	编号


	零件号


	名称



	1
	
	滚柱轴承

	2
	
	输出轴

	3
	
	一档齿轮

	4
	
	同步器内锥环

	5
	
	同步器中锥环

	6
	
	同步器外锥环

	7
	
	一/二档同步器及倒档齿轮

	8
	
	卡簧

	9
	
	同步器外锥环

	10
	
	同步器中锥环

	11
	
	同步器内锥环

	12
	
	二档齿轮

	编号


	零件号


	名称



	13
	
	半月环

	14
	
	卡簧

	15
	
	三档齿轮和锁环式同步器

	16
	
	三档齿轮和拉环式同步器

	17
	
	三/四档同步器

	18
	
	四档同步环

	19
	
	四档齿轮

	20
	
	球轴承 (两侧密封式)

	21
	
	卡簧

	22
	
	五档齿轮

	23
	
	五档同步环

	24
	
	五档同步器

	25
	
	定位块


拉环式同步器
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	编号


	零件号


	名称



	1
	-
	齿轮

	2
	-
	内锥环

	3
	-
	中锥环

	4
	-
	外锥环

	5
	-
	结合套


拉环式同步器

一档和二档使用拉环式同步器。因为使用了第二个同步锁环，与锁环式同步器相比有效接触面积增大了一倍。利用该装置换档性能大大提高。
拉环式同步器部件有：内锥环、中锥环、外锥环和同步器接合套。
档位齿轮上不在使用锥形面。同步通过两个锥环和安装在档位齿轮上的中锥环来实现。
差速器

差速器的基本部件有：

– 
盆形齿轮


– 
差速器壳体和两锥度轴承

– 
差速器行星齿轮

– 
驱动半轴齿轮

变速器和差速器位于一铝制壳体中，该壳体分两半部分并通过凸缘固定在发动机上。
输入轴上加工有花键。

驱动扭矩通过盆形齿轮传递到差速器壳体上。
差速器壳体内是安装在心轴上的差速器行星齿轮。驱动半轴齿轮通过花键与前驱动半轴相连。
当两前轮转速不同时（如弯道行驶），前驱动半轴齿轮可在差速器行星齿轮上转动（从而实现弯道行驶）。
动力流向图

空档
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	编号


	零件号


	名称



	1
	-
	输入轴

	2
	-
	输出轴

	3
	-
	主轴小齿轮


一档
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	编号


	零件号


	名称



	1
	-
	输入轴

	2
	-
	输出轴

	3
	-
	主轴小齿轮

	4
	-
	输出轴一档齿轮

	5
	-
	一/二档同步器

	6
	-
	输入轴一档齿轮


二档
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	编号


	零件号


	名称



	1
	-
	输入轴

	2
	-
	输出轴

	3
	-
	主轴小齿轮

	4
	-
	一/二档同步器

	5
	-
	输出轴二档齿轮

	6
	-
	输入轴二档齿轮

	编号


	零件号


	名称



	1
	-
	输入轴

	2
	-
	输出轴

	3
	-
	主轴小齿轮

	4
	-
	三/四档同步器

	5
	-
	输出轴四档齿轮

	6
	-
	输入轴四档齿轮


三档

[image: image10.png]Y|
A

CL_{O)]

s

Q10
N

m

ELW1601029

N





	编号


	零件号


	名称



	1
	-
	输入轴

	2
	-
	输出轴

	3
	-
	主轴小齿轮

	4
	-
	输出轴三档齿轮

	5
	-
	三/四档同步器

	6
	-
	输入轴三档齿轮


四档
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五档
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	编号


	零件号


	名称



	1
	-
	输入轴

	2
	-
	输出轴

	3
	-
	主轴小齿轮

	4
	-
	输出轴五档齿轮

	5
	-
	五档同步器

	6
	-
	输入轴五档齿轮


倒档
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	编号


	零件号


	名称



	1
	-
	输入轴

	2
	-
	输出轴

	3
	-
	主轴小齿轮

	4
	-
	输出轴倒档齿轮

	5
	-
	输入轴倒档齿

	6
	-
	倒档惰轮


输入轴驱动倒档惰轮，并在倒档齿轮啮合时，改变输出轴的旋转方向。
倒档惰轮通过滚针轴承安装在惰轮轴上。
锁止机构和换档指安装在换档机构壳体内的一个衬套上。通过一个弹簧预紧的钢球来锁止档位。换档锁止机构有三个锁止位置。
DIAGNOSIS AND TESTING

手动 变速驱动桥 

参见 308-00章节。
轴承检查 

1. 注意: 确认故障原因并解决故障。


检查轴承架的顶部、侧面和开口处是否因为专用工具使用不当或使用错误工具而造成了损坏。

      •  必要时更换新的轴承。

[image: image14.png]




2. 
检查锥度轴承末端是否因润滑不良而变色、或因载荷过大而过热。

      •  必要时安装新的轴承或密封圈。


      •  确认轴承润滑良好。

[image: image15.png]




3. 
检查锥形滚子的末端是否因安装不当、预应力过大或安装不到位造成了磨损。

      •  必要时安装新的轴承或密封圈。


      •  确认轴承润滑良好。
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4. 
检查轴承表面是否呈灰色或灰黑色，或滚子间有沉淀物。

      •  必要时安装新的轴承或密封圈。


      •  确认轴承润滑良好。
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5. 检查轴承架表面是否因静态冲击造成了凹槽。

      • 如果表面粗糙或有噪音则更换新的轴承。
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6. 注意: 过热会使表面硬度下降。


检查是否因预应力过大或润滑不良而引起了过热从而使表面呈深蓝色。黄色或棕色为正常。

      • 
安装新轴承和新密封圈，并检查其它部件。
[image: image19.png]LI
IR

ELV1601174






7. 
检查金属疲劳造成的表面磨损。

      • 
更换新轴承并在必要时清洁其它部件。
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输入轴油封 

	专用工具



	[image: image21.png]



	油封拆卸器

303-336 (21-151)


	名称


	规格



	自攻螺丝 2,5 x 15 毫米
	


拆卸

1999年8月前制造的车辆

1. 
[image: image22.wmf]  警告: 制动液含有醇类和醚类化合物。严防眼部接触。在完成制动系统工作后应彻底清洗双手。如制动液不慎溅入眼中，应立即用大量清水清洗眼睛15分钟。如果疼痛感不消失，立即到医院治疗。如不慎吞下了制动液，喝大量清水以便引起呕吐。并立即到医院治疗。否则会导致人身伤害。

[image: image23.wmf]   警告:   如制动液溅到了漆面上，应立即用清水冲洗。

拆下液压保持阀。


     1.
取下保护盖。


      2. 旋松排气嘴。


     3.
拆下液压保持阀。

[image: image24.png]



所有车辆


2. 
拆下离合器分泵。


      1.
拆下螺栓。


      2.
将离合器分泵从离合器壳体上拆下。
[image: image25.png]ELT1601172





3. 注意: 同时见下面的维修步骤。


在输入轴油封上打上标记。

      • 使用专用工具在输入轴油封上打上标记。
[image: image26.png]



4. 注意: 只能在图示位置处进行此操作。


拆下输入轴油封。

      1.
输入轴


      2.
径向油封


      3.
球轴承
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5. 
[image: image28.wmf]警告: 切勿损坏输入轴球轴承。


拆下驱动半轴油封。

      1.
将一 2,5 x 15 毫米的自攻螺丝旋入输入轴油封内两圈。

      2.
撬出输入轴油封。
[image: image29.png]



安装

所有车辆


1. 
将驱动半轴油封和离合器分泵安装到位。

      1.将输入轴油封安装到位。

      2.
将离合器分泵安装到位。

      3.
均匀紧固螺栓。将输入轴油封压装到变速器壳体内。
[image: image30.png]ELT1601704





1999年8月前生产的车辆

2. 
[image: image31.wmf]警告: 扭矩过大会损坏液压保持阀。
注意: 检查油封并在必要时更换。


安装液压保持阀。


      • 
紧固排气嘴，盖上保护盖。
[image: image32.png]



左前半轴油封 (14 303 0)

	专用工具



	[image: image33.png]16018




	半轴油封安装器

308-039 (16-018)

	[image: image34.png]16074





	半轴油封拆卸器

308-208 (16-074)


拆卸

1. 
[image: image35.wmf] 警告: 支撑半轴。内侧万向节弯曲度不得大于18度，外侧万向节不得大于45度。

[image: image36.wmf] 警告: 将右侧半轴水平向外拉出，否则会损坏油封。
注意: 油液会泄漏出来。



拆下右侧半轴并妥善放置。相关信息参见 205-04章节。
2. 注意: 油液会泄漏出来。.



拆下左侧半轴。相关信息参见205-04章节。
3. 
使用专用工具，将左前驱动半轴油封拆下。
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安装


1. 
使用专用工具，安装左前半轴油封。
[image: image38.png]




2. 安装左前半轴。相关信息参见205-04章节。
3. 安装右前半轴。相关信息参见205-04章节。
右前半轴油封 (14 304 0)

	专用工具



	[image: image39.png]16018




	半轴油封安装器

308-039 (16-018)

	[image: image40.png]21051




	半轴油封拆卸器

303-112 (21-051)


拆卸

柴油车


1. 
拆下半轴隔热板。

[image: image41.png]



装备1.6升发动机的车辆
2. 
拆下半轴隔热板。

[image: image42.png]



所有车辆

3. 注意: 油液会泄漏出来。



拆下右前半轴。相关信息参见205-04章节。
4. 
使用专用工具，拆下右前半轴油封。
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安装

所有车辆


1. 
使用专用工具，安装右前半轴油封。
[image: image44.png]



装备1.6升发动机的车辆

2. 
安装半轴隔热板。

[image: image45.png]



所有车辆


3. 安装右前半轴。相关信息参见205-04章节。
里程表驱动齿轮 

	名称


	规格



	线束扎带
	


拆卸


1. 
标准的准备措施


      • 
记录收录机的密码。


      • 
记录要重新设置的收录机频道。

[image: image46.wmf]警告: 拆下蓄电池负极接线。

      • 
拆下蓄电池


2. 
拆下车速传感器（VSS）的插头器。

      • 
必要时拆下线束的扎带。

[image: image47.png]ELW1601040






3. 
举升车辆。相关信息参见100-02章节。

4. 
拆下里程表软轴，拆下车速传感器。
[image: image48.png]




5. 拆下车速传感器驱动齿轮。

      1.拆下滚动销。

      2.
拔出里程表驱动齿轮。
[image: image49.png]



安装


1. 
安装里程表驱动齿轮。

      1.
装入驱动齿轮。

      2.
装入滚动销。
[image: image50.png]




2. 
装入车速传感器，装上里程表驱动软轴。
[image: image51.png]




3. 
降下车辆。


4. 
连接车速传感器插头器。

      • 
必要时用扎带固定。
[image: image52.png]ELW1601040






5. 
标准结束操作步骤。

      • 
安装蓄电池。

      • 
连接蓄电池负极接线。

      • 
输入收录机密码。

      • 
重新设置收录机频道。

      • 
重设时钟。


      • 
路试车辆,动力控制模块收集数据。
变速驱动桥 (16 114 0)

	专用工具



	[image: image53.png]16089




	半轴拆卸器

308-256 (16-089)

	[image: image54.png]21140




	发动机支撑杆

303-290 (21-140)

	[image: image55.png]2114001




	303-290适配器

303-290-01 (21-140-01)

	[image: image56.png]2114003





	303-290适配器

303-290-03 (21-140-03)


	通用设备




	发动机吊耳

	变速器千斤顶

	固定带

	扎带


	名称


	规格



	手动变速器油
	WSD-M2C200-C


拆卸


1. 
拆下蓄电池。相关信息参见414-01章节。

2. 
拆下蓄电池托架。


      1.拆下蓄电池线束扎带。

      2.拆下螺栓。
[image: image57.png]IAT2102021 7






3. 
拆下空气滤清器进气管。
[image: image58.png]



4. 注意: 使用艾伦内六角扳手防止减振器活塞杆转动。


将左右两侧的减振器顶端胶垫螺母松动五圈左右 (图中所示为右侧)。

[image: image59.png]



5. 
[image: image60.wmf]　警告: 如制动液溅到了漆面上，应立即用清水冲洗。
拆下离合器分泵进油管。
[image: image61.png]




6. 
拆下连接器


      1.
拆下氧传感器(HO2S)连接器。

      2.
拆下点火线圈连接器。


      3.
拆下动力控制模块(PCM)连接器。

      4.
拆下车速传感器(VSS)连接器。
[image: image62.png]




7. 
拆下变速驱动桥上部固定螺栓。

      1.
拆下固定接地线凸缘螺栓。

      2.
拆下发电机连接器。

      3.
拆下起动机连接器。


      4.
拆下变速驱动桥通风管。
[image: image63.png]




8. 
拆下变速驱动桥上部固定螺栓。
[image: image64.png]




9. 
安装发动机吊耳。
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10. 
使用专用工具，支撑发动机和变速驱动桥总成。
[image: image66.png]




11. 
拆下发动机后部安装支架。
[image: image67.png]




 12.  举升车辆。相关信息参见100-02章节。

  13.  拆下倒车灯开关插头。
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14. 
从变速驱动桥上拆下里程表驱动软轴。
[image: image69.png]




15. 
拆下半轴隔热板。

[image: image70.png]




16. 
将排气歧管和三元催化器分离，并将催化器固定在一侧。

      1.拆下螺母。


      2.拆下排气管吊耳。


      • 
拆下垫圈并丢弃。

[image: image71.png]




17. 
拆下选档杆和换档稳定杆。

      1.
拆下选档杆。


      2.
拆下换档稳定杆。

[image: image72.png]



18. 注意: 不要拆下起动机。


拆下起动机固定螺栓和变速驱动桥左侧固定螺栓。

      • 
将起动机固定在一侧。

[image: image73.png]




19. 
将两侧的下横臂球节拆下 (图示为左侧)。
[image: image74.png]



20.  
[image: image75.wmf]   警告:  支撑半轴。内侧万向节弯曲度不得大于18度，外侧万向节不得大于45度。

[image: image76.wmf]   警告:  切勿损坏半轴油封。
注意: 密封变速驱动桥以防油液泄漏或脏物进入。


使用专用工具，将右侧半轴从变速驱动桥上拆下并固定到一侧。

      • 
将油排放到合适的容器中。

      • 
将卡簧丢弃。

[image: image77.png]



21.   
[image: image78.wmf]   警告:  支撑半轴。内侧万向节弯曲度不得大于18度，外侧万向节不得大于45度。

[image: image79.wmf]  警告:  切勿损坏半轴油封。
注意: 密封变速驱动桥以防油液泄漏或脏物进入。


使用专用工具，将左侧半轴从变速驱动桥上拆下并固定到一侧。

      • 
将油排放到合适的容器中。

      • 
将卡簧丢弃。
[image: image80.png]iy
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22. 注意: 发动机支撑胶垫上有预应力。


拆下发动机支撑胶垫。

[image: image81.png]




23. 降下车辆。


24. 
使用专用工具，降下变速驱动桥。
[image: image82.png]VFT1601004






25. 
举升车辆，相关信息参见100-02章节。

26. 
将发动机前移，在油底壳和下横梁之间放置一约260毫米厚的木块。
[image: image83.png]




27. 
拆下变速驱动桥右侧固定螺栓。
[image: image84.png]




28. 
拆下变速驱动桥下部固定螺栓。
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29. 
用合适的变速器千斤顶支撑住变速驱动桥并用固定带固定住。

30. 
拆下变速器。
[image: image86.png]



变速驱动桥 (16 118 8)

	专用工具



	[image: image87.png]



	输入齿轮油封拆卸器

205-078 (15-048)

	[image: image88.png]15074




	输出轴轴承座拆卸器
205-176 (15-074)

	[image: image89.png]



	变速器安装托架
205-329 (15-105)

	[image: image90.png]



	变速器安装托架
303-435-06 (21-031B)

	[image: image91.png]16015




	安装器

308-045 (16-015)

	[image: image92.png]11111




	五档齿轮拆卸器

308-082 (16-035)


	通用工具




	组装台架


分解

所有车辆

1. 
[image: image93.wmf]警告: 小心拆卸拉环式同步器部件。



注意事项:


      • 
在虎钳上进行操作时一定要使用虎钳口保护器。

      • 
使用铜头或塑料头锤子以防造成损坏。

2. 
安装专用工具。
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1999年8月前制造的车辆

3. 
[image: image95.wmf]  警告: 制动液含有醇类和醚类化合物。严防眼部接触。在完成制动系统工作后应彻底清洗双手。如制动液不慎溅入眼中，应立即用大量清水清洗眼睛15分钟。如果疼痛感不消失，立即到医院治疗。如不慎吞下了制动液，喝大量清水以便引起呕吐。并立即到医院治疗。否则会导致人身伤害。

[image: image96.wmf]  警告: 如制动液溅到了漆面上，应立即用清水冲洗


拆下液压保持阀。


      1.
取下保护盖。


      2.
旋松排气嘴。


      3.
拆下液压保持阀。

[image: image97.png]



所有车辆


4. 拆下离合器分泵


      1.
拆下螺栓。

      2.
拆下离合器分泵。
[image: image98.png]ELT1601172





1999年8月前制造的车辆 

5. 注意: 分离轴承必须推压安装。


拆下分离轴承。

      • 
在离合器分泵上拆下分离轴承。
[image: image99.png]PZT1601169






6. 
拆下里程表驱动齿轮。

      1. 拆下滚动销。


      2. 拔出里程表驱动齿轮。
[image: image100.png]



1999年8月后制造的车辆


7. 
拆下车速传感器 (VSS)。

      1.
拔出固定销。

      2.
拔出车速传感器（VSS）。
[image: image101.png]



所有车辆


8. 
将尾盖和锁止机构分离。

      1.
尾盖。


      2.
五档齿轮锁止机构


      3.
辅助选档轴锁止机构

[image: image102.png]




9. 
拆下卡簧和换档指。

      1.
将卡簧从五档齿轮上拆下并丢弃。

      2.
将卡簧从五档齿轮同步器上拆下并丢弃。

      3.
松开螺栓拆下换档指。
[image: image103.png]




10. 
取出五档齿轮同步器和换档拨叉。
[image: image104.png]



11. 注意: 在分解同步器之前，先标注同步器的安装位置。


分解五档同步器总成。

      1.
卡簧


      2.
固定块


      3.
同步器结合套


      4.
同步器锁环


      5.
五档齿轮

[image: image105.png]




12. 
取出五档齿轮。
[image: image106.png]G
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13. 
[image: image107.wmf]警告: 不要碰撞配合表面。


拆下五档齿轮壳体。

      1.
拆下螺栓并丢弃，轻轻敲击拆下五档齿轮壳体。

      2.
拆下壳体衬垫。

       • 清洁配合表面。
[image: image108.png]



14. 
[image: image109.wmf]警告: 不要碰撞配合表面。



拆下衬垫，拆下卡簧并丢弃。

      1.
衬垫


      2.
输出轴卡簧


      3.
输入轴卡簧


      4.
拔出辅助塞。
[image: image110.png]




15. 
取出两侧的油封（图示为左侧）。

      • 
使用专用工具取出前轮半轴油封。

      • 
只有在进行密封时才需要拆下倒车灯开关
[image: image111.png]ELV9910261





16. 注意: 轻轻转动壳体并取下 (壳体通风管与半轴存在干涉)。

      拆下变速器壳体部分。

      • 
拆下螺栓，轻轻敲击变速器壳体并将其分离。
[image: image112.png]TIW1601047






17. 
为选档轴导向衬套取出上部卡簧并丢弃。

      1.
上部卡簧

      2.将选档轴导向衬套向下滑移取出。
[image: image113.png]




18. 
拆下选档轴导向衬套。

      1.
拆下导向衬套下部卡簧并丢弃。

      2.
取出选档轴导向衬套。
[image: image114.png]



19.  注意: 在装配时在辅助选档轴上安装橡胶带以辅助安装。


将输入轴、输出轴和换档拨叉一起取出。
[image: image115.png]




20. 
拆下倒档惰轮、选档轴和锁块。

      1.
拆下倒档惰轮。

      2.
将选档轴和锁块一起取出。
[image: image116.png]




21. 拆下差速器总成、永久磁铁和输入轴油封。

      1.
取下壳体衬垫。

      2.
取出差速器总成。

      3.
永久磁铁。


      4.
取出驱动半轴油封。

[image: image117.png]




22. 
拆下输出轴锥形滚子轴承。

      1.
把滚子向轴承架外侧压下。

      2.
拆下轴承架。
[image: image118.png]



23. 
[image: image119.wmf]  警告: 只在图示位置使用专用工具，否则会使密封塞移出变速器壳体。


拆下输出轴轴承座。

       • 拆下油封拆卸器。
[image: image120.png]ELV9510262





24. 注意: 将专用工具定位在变速器壳体上的轴安装孔内。


拆下差速器轴承座。
[image: image121.png]ELV9810262





25. 注意: 垫片组件的安装位置见下步。


拆下轴承座。

[image: image122.png]




26. 
差速器垫片组件的安装顺序。

      1.
轴承座


      2.
垫片


      3.
弹簧垫圈

[image: image123.png]



换档导板 (16 284 8)

	专用工具



	[image: image124.png]15053




	滑锤

205-102 (15-053)

	[image: image125.png]16019




	选档轴油封拆装器
308-040 (16-019)


	名称


	规格



	万用密封胶 (Hylomar)
	ESEE-M4G1008-A


分解


1. 
拆卸选档轴油封。

      • 
取下衬套。

[image: image126.png]PZT1601167 X





2. 
[image: image127.wmf] 警告: 换档导板在生产时已被设置好位置。如发生损坏时，必须将维修用的换档导板安装到初始位置。


拆下辅助选档轴。

      1.
将中继杆安装支架的螺栓取下。

      2.
将辅助选档轴和中继杆一起拆下。

[image: image128.png]ELC1601180





3. 注意: 操纵的轻便性和空挡位置的重新设定。


检查中继杆和锁止机构。

      1.
中继杆 (换档)


      2.
中继杆 (选档)


      3.
回位弹簧 (换档机构空挡位置)

[image: image129.png]




4. 
拆下选档轴和倒档换档连杆。

      1.拆下螺栓，取出选档轴和换档导块。

      • 
拉出选档轴，取出换档导块。

      2.
拆下并丢弃卡簧，将倒档换档连杆和弹簧一起拆下。
[image: image130.png]



组装

1. 注意: 在倒档换档连杆上安装新的卡簧。


安装选档轴和倒档换档连杆。

      1.
插入换档导块。

      2.
插入选档轴，在螺栓上覆盖万用密封胶，然后拧紧螺栓。

       3.安装倒档换档连杆和弹簧，并安装新的卡簧。
[image: image131.png]



2. 
[image: image132.wmf] 警告: 换档导板在生产时已被设置好位置。如发生损坏时，必须将维修用的换档导板安装到初始位置。


安装辅助选档轴。


      1.安装辅助选档轴和中继杆。

      2.插入螺栓。

[image: image133.png]



3. 注意: 在选档轴上安装新的径向油封。


安装选档轴油封


      • 
装上衬套

[image: image134.png]/
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输入轴 

	专用工具



	[image: image135.png]16015




	安装器

308-045 (16-015)


	通用设备




	拉锯

	压力机


	名称


	规格



	变速器油
	WSD-M2C200-C


分解


[image: image136.wmf]警告: 小心维修同步器锁环和同步器锥环。

1. 
取下变速器尾部的球轴承。

      1.
安装卡簧。


      2.
装上合适的拉锯，拉出球轴承。
[image: image137.png]ELC1601185






2. 
拉出同步器接合套末端的球轴承。
[image: image138.png]\ ”]
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组装

1. 
清洁检查所有部件并在安装前涂抹变速器油。

2. 将球轴承压装到输入轴上。
[image: image139.png]16-015
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3. 注意: 球轴承上的凹槽应指向外侧。


将球轴承压装到变速器末端位置。
[image: image140.png]ELC1601685





输出轴 

	专用工具



	[image: image141.png]15050A




	主要拆卸器

205-295 (15-050A)

	[image: image142.png]16015




	安装器

308-045 (16-015)

	[image: image143.png]17048




	15-050 A的适配器

307-217 (17-048)


	通用工具




	拉锯

	压力机


	名称


	规格



	变速器油
	WSD-M2C200-C


分解


[image: image144.wmf]警告: 小心维修同步器锁环和同步器锥环。

1. 
拆下球轴承和四档齿轮。

      1. 拆下小卡簧并丢弃。

      2. 拆下卡簧


      3. 使用合适的拉锯拆下球轴承。

     4.
拆下四档齿轮和同步器锁环。
[image: image145.png]ELC1601188





2. 
拆下三/四档齿轮

      1.
拆下卡簧并丢弃。


      2.
拆下同步器接合套、三/四档同步器组件和三档齿轮。
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3. 
拆下三档同步器锁环。

      1.
同步器锁环


      2.
三档齿轮

[image: image147.png]ELE0002251





4. 注意: 拉环式同步器（如图示）用于维修操作


分解三/四档同步器组件。

      1.
外锥环


      2.
中锥环


      3.
内锥环


      4.
三档齿轮

[image: image148.png]ELC1601190






5. 
分解二档齿轮和同步器组件。

      1.
固定环


       2.半月环


       3.二档齿轮


       4.内锥环


       5.中锥环


       6.外锥环

[image: image149.png]ELC1601191





6. 注意: 将一档齿轮和同步器组件一起拆下。


拆下一档齿轮、倒档齿轮、同步器接合套和同步器组件。

      1.
拆下并丢弃卡簧。


       2.取下一/二档同步器和倒档齿轮。

       3.外锥环


       4.中锥环


       5.内锥环


       6.一档齿轮

[image: image150.png]ELC1601200





7. 
[image: image151.wmf] 警告: 标记接合套和接合齿毂的相互配合位置。


分解同步器组件


      1.
接合套


      2.
同步器弹簧


      3.
滑块


      4.
同步器接合齿毂

[image: image152.png]ELC1601193





8. 注意: 将止推环插入定位器安装孔中。.



拆下输出轴轴承座。

      1.
拆下并丢弃卡簧。


      • 将扩张脚置于轴承座圈下部。

      2.
拉出轴承座。
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组装


[image: image154.wmf]警告: 安装前将拉环同步器先在变速器油中浸泡一下。

1. 在组装前将所有部件清洁并涂抹变速器油。



2. 
安装输出轴轴承座。

      • 将轴承座均匀加热到80°C，然后安装到输出轴上。

      • 安装新的卡簧。
[image: image155.png]



3. 注意: 安装标记位于锁环和同步器接合套上。


安装接合套。


      1. 同步器接合齿毂。


      2. 将接合套安装到接合齿毂上。

      3. 安装滑块。


      4. 安装同步器弹簧。

[image: image156.png]ELC1601693






4. 
在输出轴上安装一档齿轮，倒档齿轮，接合套和其他同步器组件。

      1.
一档齿轮


      2.
内锥环


      3.
中锥环

      4.
外锥环


      5.
一/二档同步器接合套及倒档齿轮

      6.
卡簧

[image: image157.png]ELC1601700





5. 注意: 在安装同步器前先进行组装。


在输出轴上安装二档齿轮和同步器组件。

       1.外锥环


       2.中锥环


       3.内锥环


       4.二档齿轮


       5.半月环


       6.固定环

[image: image158.png]ELC1601691





6. 注意: 拉环式同步器（如图所示）用来进行维修时的更换。


组装三/四档同步器。

      1.
三档齿轮


      2.
内锥环


      3.
中锥环


      4.
外锥环

[image: image159.png]ELC1601690






7. 
安装三档同步器锁环。

      1.
同步器锁环


      2.
三档齿轮

[image: image160.png]ELE0002251





8. 注意: 安装锁环时注意环形凹槽向下安装。


安装三/四档同步器


      1.
安装同步器接合套、三/四档同步器和三档齿轮。

       2.安装新卡簧。

[image: image161.png]ELC1601726





9. 注意: 安装球轴承时注意环形凹槽指向外侧。


安装四档齿轮和球轴承。
1. 安装四档同步器锁环和四档齿轮。

2. 压装球轴承到输出轴上。

      • 安装新的卡簧。
[image: image162.png]6015 1-(2)
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差速器 (16 118 6)

	专用工具



	[image: image163.png]1111111




	止推垫

204-158-01 (14-038-01)

	[image: image164.png]15025A




	差速器轴承安装器

205-062 (15-025A)

	[image: image165.png]15050A




	拆卸器主件
205-295 (15-050A)

	[image: image166.png]16062




	15-050 A的适配器

308-197 (16-062)


	通用设备




	压力机


	名称


	规格



	变速器油
	WSD-M2C200-C


分解


1. 
将圆锥滚子轴承从差速器总成上拆下。

      1.
安装专用工具


      2.
使用专用工具拆下两圆锥滚子轴承。

      3.
取下里程表驱动齿轮 (1999年8月前制造的车辆)， 取下车速传感器的卡簧(1999年8月后制造的车辆).

[image: image167.png]S08157H(2)
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2. 
拆下差速器行星齿轮。
1. 将差速器内驱动半轴的半轴齿轮旋转90度，然后将其拆下。

2. 取下卡簧并丢弃。旋出行星齿轮心轴，取出行星齿轮和止推垫片。
3. 拆下8个螺栓，将盆形齿轮从差速器壳体上拆下。
[image: image168.png]ELW1601037





组装

1. 注意: 不要润滑还要继续使用的圆锥滚子轴承。新的轴承安装时也不需要润滑。


在组装前清洁并用变速器油润滑所有部件。

2. 
安装差速器行星齿轮。

      1.
使用原螺栓均匀的安装盆形齿轮。

      2.
将塑料止推垫片和差速器行星齿轮安放到位，插入行星齿轮轴并用新的卡簧固定。

      3.将驱动半轴插入，然后在差速器壳体内旋转90度。
[image: image169.png]ELE0002347





3.  注意: 在盆形齿轮上安装新的螺栓。
注意: 不要向下放置在差速器部轴承上。
注意: 里程表驱动齿轮必须与壳体切口相啮合。


使用新的螺栓紧固盆形齿轮，安装差速器轴承。安装圆锥滚子轴承。

      1.
对角紧固盆形齿轮的螺栓。

      2.
安装里程表驱动齿轮 (1999年8月前制造的车辆)。安装车速传感器卡簧(1999年8月后制造的车辆)。

      3.
使用专用工具或压力机压装两个圆锥滚子轴承。
[image: image170.png]TIEO001714





变速驱动桥 (16 118 8)

	专用工具



	[image: image171.png]15085




	差速器轴承安装器
205-296 (15-085)

	[image: image172.png]



	气门弹簧压缩器
303-060 (21-024)

	[image: image173.png]



	21-024的适配器

03-060-02 (21-024-02)

	[image: image174.png]2102407




	21-024的适配器

303-060-07 (21-024-07)

	[image: image175.png]16018




	驱动半轴油封安装器
308-039 (16-018)


	[image: image176.png]16020




	轴承座安装器
308-041 (16-020)

	[image: image177.png]16015




	衬套和变速器延伸壳体油封安装器
308-045 (16-015)


	通用工具




	压力机

	百分表

	磁力座


	名称


	规格



	万用密封胶 (Hylomar)
	ESEE-M4G1008-A

	端盖密封圈
	WSE-M4G323-A4

	变速器壳体密封胶
	WSK-M2G348-A5

	变速器油
	WSD-M2C200-C


组装

所有车辆


1. 
在组装前对所有部件进行清洁和检查。

      • 
用变速器油润滑所有滑动部件。

2. 
安装输出轴滚子轴承及座。

      1.插入甩油环。

      2.
将滚子轴承安装到位。
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3. 
安装差速器轴承座。
[image: image179.png]




4. 
安装差速器部件和永久磁铁。

      1.
永久磁铁


      2.
差速器
[image: image180.png]



5. 注意: 确认倒档惰轮的安装位置。


装入倒档惰轮。
[image: image181.png]




6. 
安装换档轴和锁止盘。
[image: image182.png]




7. 
准备安装输入轴和输出轴。

      1.将输入和输出轴相互配合在一起。

      2.将一/二档的换档拨叉安装到位。

      3. 将三/四档的换档拨叉安装到位。
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8. 
安装输入轴和输出轴。

      • 
在辅助选档轴上系一橡胶带以辅助安装。     

1.将输入轴插入约50毫米后向一侧稍微倾斜。

          2.将输出轴插入相同深度后，将各齿轮的配合齿重新对齐。

      • 
将输入轴和输出轴安装到位。
[image: image184.png]



9. 注意: 安装新的下部导向衬套卡簧。


安装选档轴导向衬套。

      1.
将导向衬套滑动到位。

      2.
安装新的下部卡簧。
[image: image185.png]



10. 注意: 安装新的上部导向衬套卡簧。


安装新的选档轴导向衬套上部卡簧。

      1.
向上滑动导向衬套。

      2.
安装新的上部卡簧。

      3.
安装壳体衬垫。

      • 
将内部换档机构挂入五档位置 (五档换档杆下移)。
[image: image186.png]Lo
R

: “«?_
vwv\!lwm ) e
WA
a..fﬁwm
AN






11. 
将内部换档机构挂入五档位置。

      • 顺时针旋转辅助选档轴直至到达倒档/五档换档通道位置。
[image: image187.png]




12. 
将内部换档机构挂入五档位置。

      • 
将辅助选档轴和选档轴一起下移。
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13. 
安装垫片并紧固。

       1.
变速器壳体

       2.垫片 (3,8 毫米 厚度)


       3.轴承座

[image: image189.png]N
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14. 
[image: image190.wmf]  警告: 在不进行液体密封胶的变速器上，变速器衬垫必须安装到位以便测量。


安装变速器。


      • 
用长螺栓安装专用工具。

      • 
安装辅助塞。

      • 
紧固螺栓。


      • 
将变速器旋转180度。
[image: image191.png]ELE0002242






15. 
安装专用工具。

      • 
拆下装配塞。
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16. 
测量差速器。

      • 
将差速器旋转至少10圈以使轴承到位。

      • 
安装百分表及磁力座，将指针归零。
[image: image193.png].
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17. 注意: 进行三次测量，计算平均值。


测量差速器的轴向跳动。

      1.使用专用工具举升差速器总成。

      2.
读数。


      • 
例如：

      • 
第一次测量值： 0.73 毫米

      • 
第二次测量值： 0.74 毫米

      • 
第三次测量值： 0.72 毫米

      • 
平均值 = 0.73 毫米 + 0.74 毫米 + 0.72 毫米 / 3 = 0.73 毫米.


      • 
垫片的厚度第二小数位小于5时向下圆整，大于6时向上圆整。

      • 
垫片组的厚度从0.1 毫米以0.1毫米的递增值直到1.1 毫米。

      • 
转下部。
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18. 
确定需要的调节垫片 (举例)。


      • 调节垫片的厚度 =


      • 测量垫片 (3.80 毫米) +


      • 平均值 (0.73 毫米) +


   • 
轴承预载 (0.40 毫米) -


      • 垫圈的厚度 (4.42 毫米) =


   • 
3.80 毫米 + 0.73 毫米 + 0.40 毫米 - 4.42 毫米 = 0.51 毫米.


      • 最终计算出的调节垫片的厚度为0.51毫米, 向下圆整了0.5毫米。

19. 
分解变速器壳体。

      • 
插入上部的组装销。

      • 
将变速器旋转180度。

      • 
拆下百分表，磁力座和专用工具。
[image: image195.png]PZT160118






20. 
拆下轴承座和测量垫片。
[image: image196.png]



21. 注意: 两弹簧垫圈应相互背向安装。


安装所需的垫片并紧固。

      1.
弹簧垫圈


      2.
所需垫片


      3.
安装轴承座并通过敲击外缘处来紧固。
[image: image197.png]



22. 
在装备有黑色尾部端盖的变速器上，应在两半壳体的接触面上均匀的涂抹密封胶再进行安装。
23.  注意: 在不用液体密封胶密封的变速器上，注意壳体衬垫的安装位置。
注意: 紧固螺母至33 Nm的扭矩。


组装壳体，均匀的紧固螺栓。
[image: image198.png]



24.  注意: 在输入轴和输出轴上安装新的卡簧。
注意: 使用木质支撑。



在输入轴和输出轴上安装新的卡簧。
[image: image199.png]



25.  注意: 旋转卡簧使其位于衬垫的凹陷处。


安装衬垫。

      • 
将装配塞插入差速器。
[image: image200.png]



26.  注意: 使用新螺栓。



安装五档齿轮壳体。
[image: image201.png]



27. 
[image: image202.wmf]  警告: 将变速器从组装支架上取下，然后在压力机上进行下列操作。
注意: 固定选档轴以防其转动，从而使倒档惰轮保持在导向轴套上。
注意: 切勿将变速器壳体置于压力机底座上。应将带有花键的离合器输入轴固定在压力机底座上。


使用压力机将五档齿轮安装到输入轴上。

      • 
将变速器从组装支架上取下。

      • 
使用压力机压装五档齿轮。

      • 
将变速器安装到组装支架上。
[image: image203.png]



28. 注意: 安装新的卡簧。


      安装五档卡簧。

      1.将卡簧装到专用工具上。

      2.将专用工具安装到位，将卡簧装上。
[image: image204.png]



29. 注意: 标记指明了同步器的正确安装位置。


组装五档同步器。

      1.
五档齿轮


      2.
同步器锁环


      3.
同步器接合套


       4.固定盘

[image: image205.png]TIC1601741






30. 
安装五档同步器和换档拨叉。

      1.
将控制杆向上旋转。

      2.
安装五档同步器总成到位。
[image: image206.png]



31. 注意: 暂不紧固换档指螺栓。


安装新的档位选择器和卡簧。

      1.插入选档指。

      2.
安装选档指和五档同步器到位。

      3.
安装五档同步器卡簧。
[image: image207.png]



32. 注意: 只能在空档位置安装。


辅助选档轴锁止机构的设置。
[image: image208.png]ELT1601698 g






33. 
安装锁止机构。

      • 
在螺纹上涂抹万用密封胶。
[image: image209.png]




34. 
挂入五档。

      • 将换档拨叉和换档指一起下压。
[image: image210.png]




35. 
挂入五档。

      1.
将五档换档轴顺时针旋转直至停止。
[image: image211.png]



36. 
挂入五档。

      • 
将主选档轴顺时针旋转直至停止然后拔出。
[image: image212.png]ELW1601035






37. 
调节选档指。

        1. 顺时针旋转主选档轴并将其下压。

        2. 通过提起选档指来消除其轴向间隙。

        3. 在此位置紧固螺栓。
[image: image213.png]




38. 
在尾部端盖为黑色的变速器上，在端盖安装面上均匀的涂抹密封胶。

39. 
安装端盖和输入轴油封。

      1.安装端盖和衬垫。

      2.将输入轴油封安装到位。

      •  装上组装塞。
[image: image214.png]



1999年8月前制造的车辆

40. 
安装车速传感器 (VSS)。

        1. 插入车速传感器。

        2. 插入定位销。
[image: image215.png]



1999年8月前制造的车辆

41. 安装里程表驱动齿轮和车速传感器 (VSS)。

      1.
安装车速传感器和里程表驱动齿轮。

      2.
插入滚动销。
[image: image216.png]




42. 将离合器分离轴承装入离合器分泵。
[image: image217.png]PZT1601769





所有车辆


43. 
安装驱动半轴油封和离合器分泵。

      1.安装输入轴油封。

      2.
安装离合器分泵。


      3.将输入轴油封向变速器壳体内压下，然后均匀拧紧螺栓。
[image: image218.png]ELT1601704





1999年8月前制造的车辆

[image: image219.wmf]警告: 扭矩过大会损坏液压保持阀。
44.  注意: 检查油封并在必要时更换。


安装液压保持阀。


      • 
紧固排气嘴，盖上保护盖。
[image: image220.png]




45. 
将变速器从组装支架上取下。
变速驱动桥 (16 114 0)

	专用工具



	[image: image221.png]21140




	发动机支撑杆

303-290 (21-140)

	[image: image222.png]2114001




	303-290适配器

303-290-01 (21-140-01)

	[image: image223.png]2114003





	303-290适配器

303-290-03 (21-140-03)


	通用设备




	发动机吊耳

	变速器千斤顶

	固定带

	线束扎带


	名称


	规格



	手动 变速器油
	WSD-M2C200-C


安装


1. 
举升车辆。相关信息参见100-02章节。

2. 
用合适的变速器千斤顶支撑变速驱动桥，并用固定带固定。
3. 安装变速驱动桥。

[image: image224.png]




4. 
安装变速驱动桥下部固定螺栓。
[image: image225.png]\
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5.安装变速驱动桥右侧固定螺栓。
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6. 
安装起动机和变速驱动桥左侧固定螺栓。
[image: image227.png]




7. 
移开木块。
[image: image228.png]




8. 
降下车辆。

9. 
使用专用工具，提升发动机和变速驱动桥。
[image: image229.png]



10. 注意: 暂不紧固螺母和螺栓。


安装发动机后部固定支架。
[image: image230.png]




11. 举升车辆。相关信息参见100-02章节。

12. 调节换档连杆机构。相关信息参见308-00章节。
13. 安装选档杆和换档稳定杆。

      1.
安装选档杆。

      2.
安装换档稳定杆。
[image: image231.png]



14. 
安装发动机支撑胶垫。
[image: image232.png]



15.  
[image: image233.wmf] 警告: 支撑半轴以防等速万向节损坏。内侧万向节弯曲不得超过18度，外侧不得超过45度。

[image: image234.wmf] 警告: 使用安装衬套，在插入半轴时保护油封。
注意: 安装新卡簧


         安装半轴
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16. 安装两侧的下横臂球节。（图示为左侧）
[image: image236.png]



17. 注意: 安装新的排气管衬垫。

      将三元催化器安装到排气歧管上。

      1. 安装螺母。

     2.
安装排气管吊耳。
[image: image237.png]




18. 
安装半轴隔热板。
[image: image238.png]



19. 
安装里程表驱动软轴到变速驱动桥上。
[image: image239.png]




20. 
接上倒车灯开关插头器。
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21. 
降下车辆。


22. 
紧固发动机后部固定支架螺母和螺栓。
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23. 拆下专用工具。
[image: image242.png]




24. 
拆下发动机吊耳。
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25. 
紧固发动机后部固定支架。
[image: image244.png]




26. 安装变速驱动桥上部固定螺栓和接地线。
[image: image245.png]




27. 
安装共鸣器。
[image: image246.png]




28. 安装变速驱动桥上部固定螺栓。
[image: image247.png]




29. 
安装变速驱动桥上部螺栓。

      1.安装凸缘螺栓和接地线。

      2.
接上发电机插头器。

      3.
接上起动机插头器。

      4.
接上变速驱动桥通风软管。
[image: image248.png]




30. 
连接电气连接器。

      1.
氧传感器插头器。

      2.
点火线圈插头器。

      3.
动力控制模块插头器。

      4.
车速传感器插头器。
[image: image249.png]



31. 
[image: image250.wmf]  警告: 如制动液接触到漆面上，应立即用大量清水冲洗接触面。


安装离合器分泵进油管路。
[image: image251.png]



32.   离合器液压系统排气。相关信息参见308-00章节。
33.   注意: 使用艾伦内六角扳手防止减振器活塞杆转动。


紧固两侧的减振器顶端固定螺母。
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34.   安装空气滤清器进气管。
[image: image253.png]




35.   安装蓄电池托架。

        1. 安装新的线束扎带。

        2.
安装螺栓。
[image: image254.png]IAT2102521 77






36.   安装蓄电池。相关信息参见414-01章节。
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