雪铁龙ZX 1.8 16V；雪铁龙Xsara 1.8 16V；雪铁龙Xantia 1.8 16V（1995-2001年）
发动机代码：LFY（XU7JP4）

参见图04。
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图04

   (一)拆卸

   警告:如果因正时销孔不正确对齐而导致曲轴皮带轮损坏，发动机将会被损坏。正时皮带应该在发动机处于上止点前90°时拆卸和安装。如有必要，换用新皮带轮。

   1.举升并支撑住汽车的前部。

   2.拆下:

   ★右前车轮

   ★右前车轮拱形罩

   ★辅助驱动皮带

   ★辅助驱动皮带张紧器总成

   ★下飞轮罩

3.安装飞轮锁止工具1。工具号是9044-T。

4.拆下曲轴皮带轮中心螺栓2。

5.清洁曲轴皮带轮中心螺栓。        ，

6.安装曲轴皮带轮中心螺栓，不要把它拧紧。

7.拆下:

★飞轮锁止工具1

★正时皮带上罩3

8.顺时针转动曲轴到设定位置。

9.把正时销插入曲轴皮带轮4。工具号是7014-T.N.。

10.把正时销插入凸轮轴链轮5。工具号是9041-T.Z.。

11.拆下:

★曲轴皮带轮中心螺栓2

★曲轴正时销4

★曲轴皮带轮6

★正时皮带下罩7

★正时皮带罩固定螺柱8

12.拧松张紧器螺栓9。

13.使用工具号是7017-T.W.的工具移动张紧器，使它远离皮带。

14.稍微拧紧螺栓9。

15.拆下正时皮带。

(二)安装

1.暂时安装曲轴皮带轮6。

2.把正时销插入曲轴皮带轮4。工具号是7014-T.N.。

3．确保正时销在链轮中的位置正确5。工具号是9041-T.Z

4.拆下:

★曲轴工时销4

★曲轴皮带轮6

5.稍微拧松每个凸轮轴链轮螺栓10。

6.确保凸轮轴链轮可以自由地转动。

7.把正时皮带安装到凸轮轴链轮CA1。

8.用合适的夹子把正时皮带固定住。

9.在槽形孔中顺时针方向充分地转动凸轮轴链轮。

10.按照下面的顺序安装正时皮带:

★凸轮轴链轮CA2

★导轮

●曲轴链轮

●水泵链轮

●张紧器皮带轮

注意:确保皮带在非张紧侧的链轮间被拉紧。

11.在皮带的▼处连接张力计11。工具号是4122-T。

12.拧松张紧器螺栓9。

13.使用工具号是7017-T.W.的工具逆时针转动张紧器，直到张力计显示45~51单位。

14.拧紧张紧器螺栓9。拧紧力矩:20N.m。

15.拧紧每个凸轮轴链轮的螺栓10。拧紧力矩:10N.m。

16.拆下:

●张力计11

●正时销5

●正时皮带固定夹

17.安装:

●正时皮带下罩7

●曲轴皮带轮6

●飞轮锁止工具1

●曲轴皮带轮螺栓2。在螺纹上涂上Loctite E6。

18.拧紧曲轴皮带轮螺栓2。拧紧力矩:120N.m。

19.拆下飞轮锁止工具1。

20.顺时针转动曲轴2圈到设定位置。

21.把正时销插入曲轴皮带轮4。工具号是7014-T.N.。

22.稍微拧松每个凸轮轴链轮的螺栓10。

23.把正时销插入凸轮轴链轮5。工具号是9041-T.Z.。

注意:如果正时销不能插入，稍微转动曲轴。

24．拧松张紧器螺栓9。

25.在皮带的▼处连接张力计。工具号是4122-T 11。

26.释放皮带上的张力。

27.使用工具逆时针转动张紧器，直到张力计显示26单位。工具号是7017-T.W.。

28.拧紧张紧器螺栓。拧紧力矩:20N.m。

29.拧紧每个凸轮轴链轮螺栓10。拧紧力矩:10 N.m。

30.拆下:

●张力计11

●正时销4和5

31.顺时针转动曲轴2圈到设定位置。

 32.把正时销插入曲轴皮带轮4。工具号是7014-T.N.。

 33.稍微拧松每个凸轮轴链轮的螺栓10。

 34.把正时销插入凸轮轴链轮5。工具号是9041-T.Z.。

 注意:如果正时销不能插入，稍微转动曲轴。

 35．拧紧每个凸轮轴链轮螺栓10。拧紧力矩:10N.m。

 36.拆下:

 ★正时销4和5

 37.顺时针转动曲轴90°。

 注意:曲轴皮带轮正时销孔必须要和正时皮带下罩螺栓对齐12。不允许逆时针转动曲轴。

 38.在皮带的▼处连接张力计。工具号是4122-T.11。

39.张力计应该显示32~40单位。

40.按照与拆卸相反的顺序安装部件。
