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章节 501-25F 车身维修 – 免涂装凹陷的去除
适用车辆：2005 Focus
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说明与操作
免涂装凹陷去除 

概述
小面积凹陷的维修，可以不必损坏涂装。这种凹陷可以从内部，用特殊的撬动工具(压具)维修。先决的条件是正确的诊断、选择正确的维修方法，以及技术人员拥有使用特殊工具足够的经验，与对维修材料足够的知识。

– 
这种选择仅限于能够同时从二侧接触到的车身表面。这种维修技术，很少能够用于双面的车身组件，或封闭的车身剖面。这也同样适用于边缘，以及非常坚硬的身组件密封与折迭处。

– 
仅有在很浅且小面积变形的凹陷，才可能有令人满意的结果。因此这种方法特别适用于发生在冰雹、停车与运输中所发生的损坏。

经济考量

– 
是否值得执行免涂装凹陷去除作业取决于：

  - 
凹陷的面积与深度。

  - 
是否可触及维修位置。

  - 
维修区域的刚性。

  - 
适合的材料

  - 
特定车身面板面积上的凹陷数量。

  - 
是否已经有任何的涂装损坏
损坏的程度
此维修方法适用于约50 mm直径以下的凹陷。
依据凹陷的尺寸评估损坏状况
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	项目

	零件号码

	说明


	1
	-
	凹陷的中心

	2
	-
	凹陷的边缘


维修的必要条件
凹陷中心的材料不可拉伸变形。
维修程序

– 
诊断损坏的面积。

– 
标记凹陷处。

– 
准备要维修的区域。

– 
将可调整的灯置于适当的位置。

– 
重塑凹陷。

– 
更新防锈保护。

– 
执行品质控制。
维修工具/辅助

– 
特殊凹陷去除撬动工具

– 
可调整灯
维修程序

1. 
决定维修的方法。

2. 
标记凹陷处
注意：不可使用含有溶剂的笔(损坏涂装)。

      • 
凹陷在维修区域中被标示出来，有助于确认。

3. 
准备维修区域

      • 
必须要确认凹陷的内侧，是可以接触到的。不可以维修开口处。

      • 
清洁损坏区域的车身。良好的目视检查是成功的关键。

      • 
如果有不平整，则抛光维修区域。维修程序仅能够以是否有足够的反射光，来确认是否确实。

4. 
将可调整灯置于适当的位置。

      • 
可调整灯应置于适当的位置，且调整至凹陷(椭圆形)能够清楚的从涂装上的反光看出来。

      • 
当凹陷处上的压力增加时，椭圆形会彼此穿越变成线条。线条穿过的点，就是压具的压力点。

压迫时的反射光
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	项目

	零件号码

	说明


	1
	-
	凹陷上没有压力

	2
	-
	压力作用在凹陷上



5. 
放置压具

      • 
将压具的尖端，置于凹陷的边缘。

      • 
在凹陷上施加轻微的压力，并前后移动工具的尖端，反射的光线即显示压具的位置。

6. 
施加压力时的工作原理

      • 
其操作集中在循序渐进的工作，形成一个半圆形。

      • 
在恢复表面时，所需要的是在凹陷的一半上工作。

      • 
未工作到的一半凹陷，会藉由压力所产生的张力自动的恢复。
图示
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	项目

	零件号码

	说明


	1
	-
	压力顺序

	2
	-
	开始位置


注意：切勿从凹陷的中央开始。如果凹陷是从中间开始工作，其边缘会隆起并保持在能够看到的程度(材料延展)。这个隆起的边缘，仅能够从纵向的加工使其恢复。

高起的边缘
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	项目

	零件号码

	说明


	1
	-
	高起的边缘

	2
	-
	压具



– 
例外：

  - 
边缘尖锐且材料延展极小的凹陷，必须先从中央开始工作。

  - 
在将凹陷压出后，可以稍微看到隆起的区域。这是因为材料延展所造成，凹陷中央过多的金属所致。

  - 
使用塑料堆积使稍微隆起的区域平整。
不稳定的压力区域
如果是在面积较大且相当弱的车身位置工作，压力作用时的压具路径，相对的要较大。恢复的过程也需要较长的时间。
大面积凹陷
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	项目

	零件号码

	说明


	1
	-
	重塑路径

	2
	-
	压具


稳定的压力区域

– 

注意：接近内部加强的工作区域使用较轻的压力，此它不会形成隆起(材料延展)。
内侧有支撑，稳定压力的车身区域，具有比弱压力区域更稳定的表面。这里仅需要缺少压力的运动，因为车身钢板的弹性较差。

– 
如果使用的是小接触面的工具，必须要特别注意压力程序。

– 
光学检查：

  - 
仅有通过利用可调整灯作连续的表面目视检查，才有可能完全的除去所有残留的不平整。此外，在接近压力程序结束时，必须从不同的方向检查凹陷数次。此时，以约90°改变位置。
压出靠近支撑物的凹陷
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	项目

	零件号码

	说明


	1
	-
	车顶表面

	2
	-
	压具

	3
	-
	黏着剂

	4
	-
	车顶支撑


个别车身组件之可接触性
车顶区域
利用S-形钩子支撑(枢轴)压具
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	项目

	零件号码

	说明


	1
	-
	利用S-钩子作为枢轴

	2
	-
	压具



– 
为能够在车顶区域施力，必须要使用一根S-形的钩子。

– 
仅可依据凹陷的数量与它们的位置，松开附近的顶蓬。

– 
靠近内部组件(室内灯)的凹陷，可以藉由拆除组件以方便触及。

– 
如果凹陷靠近滑动车顶，则须在开始维修工作前确认它是否可以触及。

– 
在维修靠近内侧的支撑时，需要使用工具组中的特殊工具。

  - 
利用一金属抹刀，分开支撑上的黏着剂，以使压具能够置于适当的位置。
用于靠近内侧支撑的特殊杠杆
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	项目

	零件号码

	说明


	1
	-
	接触点

	2
	-
	运动方向


车门区域

– 
位于车门上半部的凹陷，通常不必拆除内饰板即可以工作。

– 
当车窗开启时，可以经由车窗的凹槽接触到它。在车窗凹处必须插入一保护装置，以避免损坏车窗。

– 
塑料楔子可以确保足够的工作空间。
设备
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	项目

	零件号码

	说明


	1
	-
	保护装置

	2
	-
	塑料楔子



– 
在此状况下，施加压力时不需要使用额外的支撑，只要转动弯曲的压具即可。
经由车窗滑轨压出凹陷
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发动机盖

– 
发动机盖是利用伸缩支柱来进入工作位置，并利用"橡胶绳"来固定。

– 
在支撑的位置上，必须用金属抹刀分开部分的黏着剂，以方便触及凹陷处。
防锈保护的去除

– 
所有维修的内部区域都必须重新加工，在可能范围内的涂装都要重新喷涂。

  - 
用硅清洁剂清洁内部区域。

  - 
在内部维修区域上底漆并涂装。

  - 
最后，在无法维修的地方喷入凹处保护剂。
品质控制

– 
为达到符合生产标准的维修品质，必须要遵守以下各点：

  - 
检查维修区域是否有不平整。从不同的角度观察表面的光影变化。

  - 
喷涂维修后的表面，清洁它并视需要抛光。

  - 
确认附属的组件与内饰板都已正确的安装且未损坏。
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