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发动机机械系统


发动机（KJ2.9 TCI DOHC柴油共轨系统）
EM-2


润滑系统
EM-52


冷却系统
EM59


进气和排气系统
EM-65

专用维修工具

发动机

专用维修工具
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0K130 990 007

发动机工作台

用于拆装发动机。

0K410 101 004

吊架，发动机工作台
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用于拆装发动机。

[image: image4.jpg]



0K993 120 004

枢轴，气门弹簧拉器
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用于拆卸和安装气门。
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安装器，气门密封
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用于安装气门密封。
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定心工具，离合器盘

用于安装离合器盘和离合器盖。
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夹持器，凸轮轴皮带轮

用于安装凸轮轴皮带轮。
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适配器，压力表
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用于测量压缩压力。
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0K993 120 001

臂杆，气门弹簧拉器
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用于拆卸和安装气门
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拆卸器，气门密封
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用于拆卸气门密封。
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齿圈制动组件

用于防止发动机转动。

[image: image20.jpg]No.3 engine
mounting rubber

AV2A10B039A




0K130 111 004

夹持器，联接法兰
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用于拆卸凸轮轴正时齿轮。

与症状有关的诊断程序

发动机诊断表

	故障
	可能原因
	采取的措施

	动力不足产生烟雾
	以下原因造成压力不足：

1． 空气滤清器滤芯污染

2． 压缩机与中冷器之间软管连接松动

3． 进气歧管泄漏

4． 排气歧管泄漏

5． 涡轮增压器安装法兰泄漏

6． 涡轮增压器压缩机涡轮与壳体之间泄漏

7． 空气滤清器与涡轮增压器压缩机之间的导管阻塞

8． 压缩机与进气歧管之间的导管阻塞

9． 进气与排气歧管之间干涉

10．气门座泄漏

11．气门杆卡住

12．气门弹簧软弱或破损

13．缸盖衬垫失效

14．缸盖裂纹或变形

15．活塞环粘滞、损坏或磨损

16．活塞裂纹或磨损

燃油系统的故障

离合器打滑

轮胎规格不对

排气系统受限
	

	油耗过度
	发动机油粘度异常

涡轮增压器压缩机泄漏（壳体或车轮附着油）

涡轮增压器涡轮泄漏

活塞环或槽磨损或粘滞

活塞或气缸磨损

气门密封不良

气门杆或导管磨损
	更换

修理

修理

更换

修理或更换

更换

更换

	发动机转动正常，但不起动
	燃油系统故障

电气系统故障

排气系统受限

正时皮带和/或相关零件

压缩压力低

凸轮轴磨损
	更换



	排放蓝烟
	通常由于以下原因造成燃烧室内机油燃烧：

活塞环磨损、气门导管磨损、气门密封磨损或缸盖衬垫失效

空气滤清器滤芯污染

压缩机与中冷器之间软管连接松动

进气歧管泄漏

滤油器阻塞

空气滤清器与涡轮增压器压缩机之间的导管阻塞

涡轮增压器压缩机泄漏
	更换

拧紧

修理

更换

修理

修理


	故障
	可能原因
	采取的措施

	排放白烟
	通常由于水蒸气造成，冷天燃烧时的正常副产品

发动机热机时白烟过多可能由于缸盖或进气衬垫失效造成，也可能由于缸体、缸盖或进气歧管裂纹造成。
	不需要

修理或更换

	排放黑烟
	燃油系统故障

排放系统故障
	

	异常燃烧
	气门粘滞或烧坏

气门弹簧软弱或破损

燃烧室积碳
	更换

更换

去除积碳

	怠速不良
	燃油系统故障

排放系统故障

气缸压缩不均匀

气门与气门座接触不良

气门弹簧破损

缸盖衬垫失效
	修理

修理或更换

修理

更换

	涡轮增压器噪声
	空气滤清器滤芯污染

进气导管或压缩机壳体中有异物

进气歧管与压缩机之间有异物

发动机排气系统中有异物

涡轮壳体上积碳

涡轮增压器旋转件之间干涉

进气和排气系统连接件松动
	更换

清理

清理

清理

清理

修理或更换

拧紧

	热和怠速时发动机爆燃

怠速时有轻微噪声，当发动机转速增加时噪声变大
	附件传动带/张紧器松动或磨损

油粘度不当

活塞销间隙过大

连杆对正

活塞与缸孔间隙不足

正时皮带张紧器或导向故障

阻尼器皮带轮松动

气门弹簧盖咯哒噪声，错位或破损

气门杆至导管间隙过大

气门座跳动过大

排气管穿孔
	必要时更换

换上适当粘度可达到预期温度的油

安装新活塞销和/或连杆

检查和更换

珩磨，安装新活塞

更换

拧紧或更换

修理或更换

修理

修理

更换

	寒冷时发动机爆燃
	活塞至缸壁间隙过大

阻尼器皮带轮松动或破损
	更换

拧紧或更换

	爆燃随扭矩增大
	活塞至缸孔间隙过大

连杆弯曲
	更换活塞

更换

	当施加热和扭矩时发动机剧烈爆燃
	阻尼器皮带轮破损

附件皮带太紧或损坏

皮带张紧器损坏

飞轮裂纹或离合器板松动

主轴承间隙过大

连杆轴承间隙过大
	更换

调整或更换皮带

更换

更换飞轮或离合器板

修理

修理


	故障
	可能原因
	采取的措施

	热时或轻载条件时发动机有轻微爆燃
	正时不当

活塞销和/或连杆

燃油质量差

歧管排气泄漏

连杆轴承间隙过大
	检查正时

更换

更换

拧紧或更换

修理

	初起动时发动机爆燃，爆燃仅持续几秒钟
	油粘度不当
	换上适当粘度可达到预期温度的油

	涡轮增压器干涉，转动不良
	由于外部原因使压缩机叶轮损坏

涡轮和压缩机叶轮与壳体干涉

压缩机壳体或轮沉积物过多

涡轮叶片面积碳过多

中间壳体烧坏
	修理或更换

修理或更换

清理或修理

清理或修理

更换

	涡轮增压器涡轮轴泄漏
	初始加油过多

曲轴箱通风器阻塞

涡轮增压器排油管路中有障碍物

中间壳体烧坏

涡轮增压器轴承、轴承孔或轴颈磨损

曲轴箱油过多
	正常燃烧

修理

清理和修理

清理和更换

修理或更换

修理油量

	涡轮增压器压缩机泄漏
	空气滤清器滤芯污染

压缩机与空气滤清器之间的导管阻塞

压缩机和进气系统连接导管松动

进气歧管泄漏

涡轮增压器排油管路中有障碍物

曲轴箱中的空气通道阻塞

压缩机叶轮磨损或损坏

涡轮增压器轴承孔、轴承或轴颈磨损
	更换

修理

拧紧

修理

修理或更换

修理

清理或更换

更换

	涡轮增压器轴承、孔或轴颈磨损
	油污染

供油不足

涡轮增压器供油管路中有障碍物

滤油器阻塞

油泵运转不良
	更换

检查

检查和修理

更换

检查和修理


技术规格

发动机

技术规格

	发动机型号

项目
	KJ2.9TCI DOHC-共轨系统

	类型
	柴油，4循环

	缸数
	直列4缸

	燃烧室
	凹腔

	排量                                 cu.in(cc)
	177（2902）

	孔径和冲程                            in(mm)
	3.82×3.85（97.1×98）

	压缩比
	19.3

	压缩压力                   psi(kPa, kg/cm2)-rpm
	426.6（2943,30）-200

	气门正时
	进气
	开启
	BTDC26°

	
	
	闭合
	ABDC50°

	
	排气
	开启
	BBDC50°

	
	
	闭合
	ATDC29°

	气门间隙（冷态发动机）

in(mm)
	进气
	0：免维护

	
	排气
	0：免维护

	怠速                                     rpm
	800±100

	喷油顺序
	1-3-4-2


就车维修程序

发动机油

1． 确信车辆在平整的地面上。

2． 发动机热机至正常操作温度然后停止。

3． 等待5分钟。

4． 取下油位规，检查油位和油况。
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2) Pretighten the auto-tensioner.




5． 必要时加油或换油。

发动机冷却液

冷却液液位

警告

A） 发动机热时决不要拆卸散热器盖。

B） 拆卸散热器盖时应在其周围缠上厚布。

1． 验证冷却液液位是否接近散热器加水口颈部。

2． 检查冷却液箱中的液位是否在“Full”和“Low”（“满”和“低”）标记之间。
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3． 必要时加冷却液。

冷却液质量

1． 验证在散热器加水口颈部的散热器盖周围是否无积锈或污垢。

2． 验证冷却液是否无油。

3． 必要时更换冷却液。

传动皮带

检验

1． 检查传动皮带是否磨损、开裂和擦伤。必要时更换。

2． 验证传动皮带是否正确地安装在皮带轮上。

3． 验证自动张紧器的“    ”形标记是否与“    ”标记对齐。如果两个标记如①所示对齐，则自动张紧器的张力正常。如果如②所示未对齐，则应重新安装自动张紧器或更换传动皮带。
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4． 用在两个皮带轮中间施加适当压力（221b，98N，10kg）的方法检查A/C传动皮带的垂度。
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注意事项

a) 测量皮带轮之间的皮带垂度。

b) 如果皮带在运转的发动机上使用未超过5分钟可认为是新皮带。

c) 当发动机冷机或发动机停止后至少30分钟时检查皮带垂度。

A/C 皮带垂度：

    新皮带：0.28~0.35in（7~9mm）

    旧皮带：0.35~0.43in（9~11mm）

调整

[image: image28.jpg]BV2A10B007




1． 松开张紧轮安装螺栓。

2． 转动调节螺栓调整皮带垂度。

垂度（当施加22lb，98N，10kg）

      新皮带：0.28~0.35in（7~9mm）

      旧皮带：0.35~0.43in（9~11mm）

3． 调整好后，拧紧张紧轮安装螺栓。

拧紧扭矩：

    28~38 lb-ft（37~52N(m，3.8~5.3kg-m）

组装

1． 升起汽车，用安全架支承。

2． 拆下右侧车轮。

3． 拧松张紧轮安装螺栓。

4． 拆下A/C传动皮带。

5． 用扳手降下自动张紧器，然后拆下传动皮带。
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6． 用扳手降下自动张紧器，然后安装传动皮带。

7． 安装A/C传动皮带。

8． 检查A/C传动皮带，垂度。
正时皮带

拆卸

1． 升起汽车，用安全架支承。

2． 拆下散热器上软管。

3． 拆下仍然连接的燃油过滤器软管。

4． 拆下3号发动机安装橡胶。
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5． 拆下3号发动机安装架。
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6． 拆下右侧车轮。

7． 拆下A/C传动皮带。

8． 拆下传动皮带。

9． 拆下自动张紧器。

10． 拆下水泵皮带轮。

11． 拆下曲轴皮带轮。

12． 拆下上正时皮带盖。

13． 拆下下正时皮带盖。

14． 转动曲轴，将正时皮带轮上的正时标记对准发动机气缸体上的正时标记。
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15． 拆下自动张紧器。

16． 拆下正时皮带。

组装

1． 检查正时皮带轮、凸轮轴皮带轮和高压泵皮带轮上的正时标记是否与发动机上的正时标记对准。

[image: image33.jpg]Marking




2． 安装正时皮带。

1） 正时皮带按曲轴皮带轮、2号惰轮、高压泵皮带轮、1号惰轮和凸轮轴皮带轮的顺序安装。

( 注意

a) 安装正时皮带后必须将自动张紧安装在发动机上。

b) 安装正时皮带时要保持正时皮带的张力。

3． 安装自动张紧器。

1） 如图所示安装自动张紧器。定位销必须位于张紧器叉（后板）之间。

[image: image34.jpg]



拧紧扭矩：

  2.9lb-ft（3.9N(m，0.4kg-m）

( 注意

a) 张紧器一定不能接触油。如果张紧器沾上油迹则必须换上新的。

b) 指针、后板和专用垫圈的位置应与图解一致。

4． 再次检查凸轮轴、曲轴和高压泵的对准标记是否与正时齿轮室上的标记对准。

5． 调整自动张紧器，然后拧紧。

1） 如图所示用六角螺帽扳手反时针方向转动专用垫圈使指针对准后板。
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2） 当指针与后板对准时用六角螺帽扳手固定专用垫圈的同时拧紧自动张紧器锁。

拧紧扭矩：

  17.4 lb-ft（23.5N(m，2.4kg-m）
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3） 取下六角螺帽扳手

( 注意

如果指针不能与后板对准，则需使用一根新皮带。

6． 正时针方向转动曲轴两整圈，对准TDC标记。

7． 再次检查凸轮轴、曲轴和高压泵的对准标记是否与正时齿轮室上的标记对准。

8． 检查指针与后板是否对准。
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  允许误差：±5°

9． 如果指针与后板之间的对准误差大于±5°，则重复步骤4~8。

10． 安装上和下正时皮带罩。

拧紧扭矩：

  5.1~7.2 lb-ft（6.9~9.8N(m，70~100kg-m）

11． 安装曲轴皮带轮。

拧紧扭矩：

  253~289 lb-ft（343~392N(m，35~40kg-m）

12． 安装水泵皮带轮。

拧紧扭矩：

 13.0~20.9 lb-ft（17.6~28.4N(m，1.8~2.9kg-m）

13． 安装自动张紧器。

拧紧扭矩：

 13.0~20.9 lb-ft（17.6~28.4N(m，1.8~2.9kg-m）

14． 安装传动皮带和A/C传动皮带。

15． 安装右侧车轮。

拧紧扭矩：

  65~79 lb-ft（88~108N(m，9.0~11.0kg-m）

16． 安装3号发动机安装架。

拧紧扭矩：

 26.7~39.8 lb-ft（36.2~53.9N(m，3.7~5.5kg-m）

17． 安装3号发动机安装橡胶。

     拧紧扭矩：

螺母：49.1~68.7 lb-ft（66.7~93.1N(m，6.8~9.5kg-m）

螺栓：62.9~86.0 lb-ft（85.3~116.7N(m，8.7~11.9kg-m）
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18． 安装燃油过滤器。

19． 安装散热器软管。

20． 按规定型号和量加注发动机冷却液。

21． 起动发动机，然后检查泄漏。

压缩压力

检验

1． 发动机热机直到正常操作温度，然后停止发动机，拆下燃油截止电磁阀的连接器。

2． 拆下所有喷射管路、喷嘴和垫圈。

3． 将SST装在喷油孔上。

4． 在起动时测量压缩压力。

	发动机型号

项目
	KJ2.9 TCI DOHC

共轨系统

	压缩压力

psi (kPa, kg/cm2)-rpm
	正常
	426.6（2943,30）-200

	
	极限
	383.9（2649,27）-200

	气缸之间压差

psi (kPa, kg/cm2)
	在42.7（294,30）以下


5． 再对各气缸实施上述3~4步骤。

6． 如果测量值低于极限，则可认为是活塞和活塞环磨损或损坏，气门未对正，衬垫损坏等原因所致。

梯形架和平衡轴

拆卸

1． 拆下油底壳。

2． 转动曲轴皮带轮，将皮带轮外部的V形槽TDC标记调至正时盖上的TDC标记“T”处。
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3． 进行正时检查时，松开梯形架背面的3个平衡齿轮盖螺栓，检查平衡齿轮总成标记。

· 注意
为防止平衡轴脱落，用手将3个平衡齿轮盖螺栓中的一个拧入止推板中间。
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4． 在检查平衡齿轮总成标记后组装时，用标记笔在相应Φ0.12in(3mm)圆TDC标记处标记链节来调整正时。

· 注意

不用管链节上的两个黄点，因为只有发动机总成上才有。
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5． 松开平衡链轮螺栓。

· 注意

在平衡齿轮之间插入0.2in(5mm)尿脘橡胶以防止平衡轴转动及平衡齿轮损坏。
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6． 拆卸平衡链轮时，用一只手握住平衡链轮并轻推止推板然后从平衡轴颈部分离平衡链轮。

7． 拆卸梯形架时，

松开供油管螺栓，从油泵上分离供油管。
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8． 松开梯形架坚固螺栓，拆下梯形架。

组装

1． 测量平衡轴的端隙。

端隙：0.0039~0.0098in (0.1~0.25mm)

2． 将平衡轴和止推板总成装入梯形架中。

· 注意

为防止平衡轴脱落，用手将3个平衡齿轮盖螺栓中的一个拧入止推板中间。

3． 将梯形架装入单元中。检查梯形架的定位销是否与单元的下表面匹配，将油位规插入梯形架孔中。

拧紧扭矩（梯形架螺栓）：

4． 安装曲轴链轮、油泵链轮、导向和链张紧器。

5． 对正调整平衡轴链轮位置标记与链节标记，然后将链轮插入平衡轴的颈部。

· 注意

为操作顺利，拉出止推板并持稳，然后将链轮推入平衡轴中。
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6． 将链张紧器柱塞端推到底，然后在链与链张紧器之间安装链张紧器杆。
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7． 拧紧平衡链轮螺栓。

· 注意

在平衡齿轮之间插入0.2in(5mm)尿脘橡胶以防止平衡轴转动及平衡齿轮损坏。

拧紧扭矩：

  标记10T：50.6 lb-ft（68.6N(m, 7kg-m）

  标记8T：43.4 lb-ft（58.5N(m, 6kg-m）

8． 转动曲轴皮带轮2次，转动链条1整圈，在检查平衡齿轮总标记后检查曲轴皮带轮TDC标记与正时盖TDC标记之间的调整。不当时需重新调整。

· 注意

链节标记位置只是提高组装效率，但在曲轴皮带轮转过2圈后不匹配。

正时检查只能通过平衡轴齿轮进行。
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9． 松开止推板上的螺栓，安装齿轮盖并拧紧3个螺栓。

拧紧扭矩：

  16.6 lb-ft（23N(m, 2.3kg-m）
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10． 将供油管装入梯形架中，再安装油泵和单元，然后拧紧螺栓。
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11． 安装油底壳。

12． 按规定型号和量加注发动机油。

13． 起动发动机，检查泄漏。

拆卸和组装程序

发动机

拆卸

1． 折下蓄电池负极和正极电缆。

2． 升起并适当支承汽车。

3． 排放发动机冷却液。

4． 拆下蓄电池和蓄电池托架。

5． 拆下闪蒸空气导管空气滤清器总成和空气滤清器支架。

6． 拆下右侧刮水器电机连接器。

7． 拆下恒温器罩上的冷却液箱软管。

8． 拆下熔器盒的两个地线连接器。

9． 拆下车身侧的接地。
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10． 拆下五个连接器。
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11． 拆下U形夹。

12． 拆下自动变速驱动桥连杆的螺母和垫圈。
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13． 拆下恒温器罩的加热器软管。

14． 拆下两个真空软管和水温传感器连接器。
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15． 拆下自动变速驱动桥过滤器管总成。

16． 拆下交流发电机的制动真空软管。

17． 拆下沉淀器的燃油软管。

18． 拆下动力转向备用箱的两个软管。

注意事项

拆下动力转向管路后，应堵上动力转向管路以免油液泄漏。

19． 拆下动力转向泵的动力转向油管。

20． 拆下加热器软管。
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21． 拆下两个自动变速器油液冷却器软管。
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22． 拆下两个前轮。

23． 拆下传动皮带。

24． 拆下磁力离合器连接器。

25． 连同连接软管一起拆下A/C压缩机。

26． 将A/C压缩机搬离发动机，用一根绳系固。
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27． 拆下排气歧管。

28． 拆下各开口销和螺母后拆下转向右和左拉杆端头。

29． 拆下稳定器架，然后拆下稳定器的控制拉杆。

30． 拆下转向节的控制拉杆。

注意事项

小心不要损坏球接防尘罩。

31． 拆下左右两个转向节的夹紧螺栓和螺母。从转向节上分离下臂。
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32． 拆下发动机缸体的连接轴支承架（三个螺栓）。

注意

a) 从变速驱动桥上逐渐分离前轮传动轴和连接。如果与变速驱动桥分离过快可能损坏差速器油封。

b) 拆下前轮传动轴后，用绳拉住它以防止传动轴损坏三销式万向节轴承和罩。
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33． 从自动变速驱动桥轻轻撬起两个传动轴。
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34． 安装适当工具以防止侧齿轮偏移。
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35． 拆下中间轴螺栓。

36． 拆下副车架的A/C软管架螺栓。

                            A/C软管架螺栓
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37． 拆下3号和4号发动机架。

38． 用适当的移动式升降机支承自动变速驱动桥、发动机和副车架。
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39． 拆下四个车架螺母和四个拉杆，螺母，然后拆下副车架。
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40． 慢慢降下发动机、自动变速驱动桥和副车架。

41． 拆下三个1号发动机副车架安装螺栓。
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42． 拆下四个2号发动机安装螺栓，然后从自动变速驱动桥和副车架上拆下2号发动机架。
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43． s拆下起动机。

44． 拆下下盖总成。
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45． 拆下六个驱动盘至液力变矩器的安装螺母。在曲轴皮带轮处转动发动机逐个拆下所有六个螺母。
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46． 拆下变矩器壳螺栓。

47． 轻轻从发动机上分离变速驱动桥。

组装

1． 将自动变速驱动桥装在发动机上，然后安装变矩器壳螺栓。

拧紧扭矩：

M19：47.0~65.8 lb-ft（63.7~89.2N(m, 6.5~9.1kg-m）

M17：27.4~38.3 lb-ft（37.2~51.9N(m, 3.8~5.3kg-m）

2． 安装六个驱动盘至液力变矩器的安装螺母。在曲轴皮带轮处转动发动机逐个装上所有螺母。

拧紧扭矩：

25.3~36.1 lb-ft（34.3~49.0N(m, 3.5~5.0kg-m）
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3． 安装下盖总成。

4． 安装起动机。

5． 安装2号发动机架。

拧紧扭矩：

62.9~86.0 lb-ft（85.3~116.7N(m, 8.7~11.9kg-m）
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6． 安装1号发动机架。

拧紧扭矩：

49.1~68.7 lb-ft（66.7~93.1N(m, 6.8~9.5kg-m）
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7． 将自动变速驱动桥、发动机和副车架置于适当的移动式升降机上，然后在车下组装。

8． 升起自动变速驱动桥、发动机和副车架，然后与发动机舱对齐。
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9． 安装四个副车架螺母和四个拉杆螺母。

拧紧扭矩：

副车架：88.2~101.2 lb-ft（119.6~137.3N(m, 12.2~14.0kg-m）

拉杆：68.7~84.6 lb-ft（93.1~114.7N(m, 9.5~11.7kg-m）
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10． 安装3号发动架。

拧紧扭矩：

A：62.9~86.0 lb-ft（85.3~116.7N(m, 8.7~11.9kg-m）

B：49.1~68.7 lb-ft（66.7~93.1N(m, 6.8~9.5kg-m）
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11． 安装4号发动机架。

拧紧扭矩：

A：62.9~86.0 lb-ft（85.3~116.7N(m, 8.7~11.9kg-m）

B：49.1~68.7 lb-ft（66.7~93.1N(m, 6.8~9.5kg-m）
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12． 拆下支承自动变速驱动桥和发动机的移动式升降机。

13． 将A/C软管架螺栓安装在副车架上。
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14． 安装中间轴螺栓。

15． 拆下所有工具。

16． 将新夹环安装在传动轴上。

17． 使夹环开口向上，将传动轴和连接轴推入变速驱动桥中。

18． 安装连接轴支承架，然后安装三个螺栓。

拧紧扭矩：

31.1~45.5 lb-ft（42.1~61.8N(m, 4.3~6.3kg-m）
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19． 将左右两个下臂球接头装入主轴，然后安装紧固螺栓。

拧紧扭矩：

68.7~84.6 lb-ft（93.1~114.7N(m, 9.5~11.7kg-m）
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20． 安装左右两个控制连杆。

拧紧扭矩：

68.7~84.6 lb-ft（93.1~114.7N(m, 9.5~11.7kg-m）

21． 将左右两个拉杆端头安装在转向节上，然后安装拉杆端头螺母。

拧紧扭矩：

43.3~58.5 lb-ft（58.8~79.4N(m, 6.0~8.1kg-m）

22． 插入开口销，然后折弯固定。

23． 安装排气歧管。

24． 安装A/C压缩机。

25． 连接磁力离合器连接器。

26． 安装传动皮带。

27． 安装左右两个车轮，然后拧紧左右凸耳螺母。

拧紧扭矩：

65~87 lb-ft（88~118N(m, 9~12kg-m）

28． 将自动变速器油液进油和出油软管顺自动变速器油液冷却器管滑入直至其完全与隆脊座接为止。

29． 如图所示角度，将软管夹安装在软管标记中间。
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30． 安装加热器软管。

[image: image81.jpg]0K552 111 001

AV2A10B022




31． 安装连接燃油过滤器的燃油软管。

32． 将动力转向油管安装在动力转向泵上。

33． 将两个软管安装在动力转向备用箱上。

34． 将制动真空软管安装在交流发电机上。

35． 安装自动变速驱动桥过滤器管总成。

36． 连接两个真空软管和水温传感器连接器。

37． 将加热器软管连接在恒温器罩壳上。

38． 将螺母和垫圈安装在自动变速驱动桥连杆上。

39． 安装U形夹。

40． 连接5个连接器。

[image: image82.jpg]@ ® ® ® ® ® O © ©

°O O, O, O°
O) KO O) L&, O) (G, O) K5
00 ° M6 SOp ° e SOy He GO
O) & @)@ O) & O) &,
o o
O, @ @) O
0 ) © O

O ® ©@ ® ©® ® @ ® @

AV2A10B008




41． 安装车身侧地线。

42． 将两个地线连接器连接在熔断器盒上。
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43． 将冷却液箱软管连接在恒温器罩上。

44． 连接右侧刮水器电面连接器。

45． 安装闪蒸空气导管、空气滤清器总成和空气滤清器架。

46． 安装蓄电池托架和蓄电池。

47． 连接负极和正极蓄电池电缆。

48． 向变速驱动桥中加注自动变速器油液。

49． 按规定的型号和量加注发动机冷却液。

50． 加注动力转向油液。

51． 调整自动变速器控制拉索。

52． 起动发动机，然后检查是否泄漏。

拆卸、检验和组装程序

· 注意
a) 对所有相同的零件进行编码（比如活塞、活塞环、连杆和气门弹簧）以便它们能够装回气缸原位。

b) 用蒸汽清洗零件，用压缩空气吹净任何残留水迹。
c) 拆卸任何零件或系统时应留心以便反序组装。还应注意任何变形、磨损或损坏。
辅助零件

拆卸

1． 拆下中冷器罩。

2． 拆下中冷器和中冷器进气软管。
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3． 拆下发动机线束。

4． 拆下通风器软管。

5． 拆下燃油喷射管。
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6． 拆下空气分离器和空气分离器软管/管路。
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7． 拆下通风器管和软管。

8． 从缸体上拆下下水软管。

9． 拆下EGR管。

10． 拆下交流发电机、软管、交流发电机支架和自动张紧器。

[image: image87.jpg]



11． 拆下恒温器罩总成。
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12． 拆下涡轮增压器绝缘器。

13． 拆下涡轮增压器总成。
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14． 拆下水旁通软管和水旁通管。
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15． 拆下动力转向泵支架。

16． 拆下排气歧管绝缘器、排气歧管和衬垫。

17． 拆下EGR阀和衬垫。

18． 拆下进气歧管和衬垫。
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19． 拆下共轨。
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20． 将SST（0K410 101 004）安装到发动机上。
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21． 将发动机装在SST（0K130990007）上。
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组装

组装以反序进行。

正时皮带盖

拆卸

1． 拆下3号发动机安装架。

2． 拆下水泵皮带轮。

3． 拆下动力转向泵。

4． 拆下曲轴皮带轮。

5． 拆下惰轮和支架。

6． 拆下上正时皮带盖。

7． 拆下下正时皮带盖。

组装

1． 安装上和下正时皮带盖。

拧紧扭矩：

5.1~7.2 lb-ft（6.9~9.8N(m, 0.7~1.0kg-m）

2． 安装惰轮和支架。

拧紧扭矩：

27.5~38.3 lb-ft（37.2~51.9N(m, 3.8~5.3kg-m）

3． 安装曲轴皮带轮。

拧紧扭矩：

253~289 lb-ft（343~392N(m, 35~40kg-m）

4． 安装动力转向泵。

拧紧扭矩：

21.7~28.9b-ft（29.4~39.2N(m, 3.0~4.0kg-m）

5． 安装3号发动机安装架。

拧紧扭矩：

49.2~68.7 lb-ft（66.6~93.1N(m, 6.8~9.5kg-m）

正时皮带
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（1） 正时皮带

（2） 水泵

（3） 凸轮轴皮带轮

（4） 张紧器

（5） 惰轮

（6） 正时皮带皮带轮

（7） 上板总成

（8） 发动机吊架

（9） 喷射器架

（10） 喷射器

（11） 缸盖罩

（12） 摇臂轴总成

（13） 凸轮轴盖

（14） 凸轮轴

（15） 缸盖

拆卸

1． 转动曲轴，将正时皮带轮上的正时标记与发动机缸体上的正时标记对齐。
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2． 拆下自动张紧器。

3． 拆下正时皮带。

4． 拆下高压泵。

5． 如图所示安装SST（0K552111001），拆下凸轮轴皮带轮。
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6． 拆下惰轮。

7． 拆下正时皮带轮。

8． 拆下上板总成。

9． 拆下发动机吊架。

10． 拆下喷射器架和喷射器。

11． 拆下缸盖罩。

12． 拆下摇臂轴总成。

13． 拆下凸轮轴盖和凸轮轴。

14． 按图示顺序拆下缸盖螺栓。
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检验

前正时皮带

· 注意
a) 决不要用力扭转皮带轮，也不要将内齿翻出或是弯折正时皮带。

b) 不要让正时皮带接触油或油脂。

1． 如果正时皮带被油或油脂污染应更换。

2． 检查正时皮带是否不均匀磨损、擦伤、崩齿、开裂或硬化。必要时更换正时皮带。
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3． 如图所示将正时皮带弯成“U”形状。距离“A”必须至少1.0in（25mm）。
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凸轮轴皮带轮和正时皮带轮

· 注意
不要用清洗液清洗皮带轮。需要时，用一块软布将皮带轮擦干净，要防止刮伤皮带轮，因为这会影响正时皮带的整体性。
1． 检查轮齿是否磨损、变形或有其他损坏。必要时更换皮带轮。

张紧器弹簧

1． 检查张紧器弹簧。必要时更换张紧器弹簧。
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张紧器和惰轮

· 注意
不要用清洗液清洗张紧器皮带轮或惰轮。需要时，可用一块软布将它们擦净。要防止刮伤张紧器皮带轮或惰轮，因为这会影响正时皮带的整体性。
1． 检查张紧器皮带轮和惰轮是否转动平顺，声音正常。必要时更换张紧器皮带轮和惰轮。
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凸轮轴

1． 将前和后凸轮轴支承轴颈放在V形块上。

2． 将一个百分表放在中间轴颈上并调零。

3． 在V形块中转动凸轮轴并检查径向跳动。

跳动：最大允差0.0031in（0.08mm）
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4． 检查凸轮轴是否有不均匀磨损迹象、裂纹或损坏。

5． 在所示两点测量凸轮凸角。

凸角高度

  进气：0.8857in（22.497mm）

  排气：0.8894in（22.593mm）
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6． 如图所示在轴颈的两侧（A和B）检查凸轮轴支承轴颈的直径（X和Y方向）。

最小直径：

  1.1000~1.10327in（27.941~27.960mm）

[image: image110.jpg]



7． 必要时更换凸轮轴。

8． 测量凸轮轴轴颈油隙。

9． 去除轴和轴承表面所有异物和油。

10． 将凸轮轴置于缸盖上。

11． 将塑料线间隙规®轴向置于轴颈上。

12． 不要转动凸轮轴。

13． 根据盖号和箭头标记安装凸轮轴盖。

14． 安装盖螺母。按所示顺序分五步或六步拧紧它们。

拧紧扭矩：

      13.0~19.5 lb-ft（17.6~26.5N(m, 1.8~2.7kg-m）
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15． 按所示顺序分五或六步松开凸轮轴盖螺母。

16． 拆下凸轮轴盖。

[image: image112.jpg]



17． 测量油隙

油隙：

  0.0016~0.00317in（0.04~0.08mm）

18． 如果油隙超过规格，更换缸盖。
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19． 安装凸轮轴。

20． 将一个百分表放在凸轮轴的端头。

21． 用一个撬具，将凸轮轴尽可能前移。

22． 百分表调零。

23． 用撬具，将凸轮轴尽可能后移。

24． 检查表，确定最大端隙。

端隙：

  0.0031~0.0046in（0.08~0.11mm） 
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摇臂和摇臂轴

1． 测量摇臂内径。

内径：

   0.7826~0.7874in（19.97~20.00mm）

2． 测量摇臂外径。

外径：

  0.7875~0.7866in（19.959~19.980mm）

组装

1． 去除缸体顶部的所有异物。

2． 将一新的缸盖衬垫放在缸体上。

注意事项

测量缸盖螺栓的长度，必要时更换。

长螺栓：5.2in（132mm）

短螺栓：3.7in（93mm）

3． 安装缸盖。

4． 在缸盖螺栓表面和螺纹止加一些发动机油，将缸盖螺栓安装在缸盖上。

5． 按图示顺序拧紧缸盖螺栓。

拧紧扭矩：

长螺栓：25.32lb-ft(34.3N(m, 3.5kg-m)+45°+70°

短螺栓：25.32lb-ft(34.3N(m, 3.5kg-m)+40°+45°
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6． 去除轴颈和轴承表面的所有异物。

7． 将凸轮轴置于缸盖上。

8． 根据盖号和箭头标记安装凸轮轴盖。
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9． 安装凸轮轴盖螺母并按图示顺序分两步或三步拧紧它们。

拧紧扭矩：

  13.0~19.5lb-ft(17.6~26.5N(m, 1.8~2.7kg-m)

[image: image117.jpg]



· 注意

不要相互调换进气摇臂轴和排气摇臂轴。

( 进气侧：黄色

( 排气侧：黑色

10． 安装进气摇臂轴和排气摇臂轴，按图示顺序分两步或三步拧紧它们。

拧紧扭矩：

  13.0~19.5lb-ft(17.6~26.5N(m, 1.8~2.7kg-m)
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11． 安装缸盖罩。

拧紧扭矩：

  5.1~6.5lb-ft(6.9~8.8N(m, 70~90kg-m)

· 注意
在安装缸盖罩之前，检查凸轮轴端定位销与相位传感器的间隙。

间隙：0.019~0.059in(0.5~1.5mm)
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12． 安装喷射器及安装喷射器架。

拧紧扭矩：

  14.5~15.9lb-ft(19.6~21.6N(m, 2.0~2.2kg-m)

13． 安装前和后发动机吊具。

14． 安装上板总成。

15． 安装惰轮。

拧紧扭矩：

  29.7lb-ft(40.2N(m, 4.1kg-m)

· 注意
小心不要错装惰轮。

1号惰轮(Φ2.36in(Φ60mm)),2号惰轮(Φ2.16in(Φ55mm))

16． 安装高压泵。

1） 将高压泵装在正时齿轮室上后拧紧高压泵总成固定螺栓。

拧紧扭矩：

  15.9~18.8lb-ft(21.6~25.5N(m, 2.2~2.6kg-m)

2） 将高压泵皮带轮装在带键的高压泵轴上后预拧紧高压泵皮带轮锁紧螺母。

3） [image: image120.jpg]AN7010A164



如图所示对准高压泵皮带轮正时标记后用两个调节螺栓固定高压泵皮带轮。

4） 拧紧高压泵皮带轮锁紧螺母。

拧紧扭矩：

 47.0lb-ft(63.7N(m, 6.5kg-m)

5） 将高压泵架安装在高压泵和缸体上。

注意事项

检查支架与泵之间无间隙后先拧紧缸体侧的螺栓然后再拧紧泵侧的螺栓。

拧紧扭矩：

  泵侧：

  15.9~18.8lb-ft(21.6~25.5N(m, 2.2~2.6kg-m)

  缸体侧：

  25.3~29.7lb-ft(34.3~40.2N(m, 3.5~4.1kg-m)
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17． 对准曲轴皮带轮定时标记。

注意事项

当曲轴在无正时皮带的情况下转动时会损坏活塞和气门。

在组装缸盖之前，对准1号活塞的TDC。

18． 对准凸轮轴皮带轮正时标记。

1） 如图所示将左凸轮轴皮带轮的“EX”标记和右凸轮轴皮带轮的“IN”标记与缸盖上表面对齐。

注意事项
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当凸轮轴在无正时皮带的情况下转动时会损坏活塞和气门。

在组装缸盖之前，对准凸轮轴皮带轮正时标记。

2） 在两个凸轮轴皮带轮之间安装凸轮轴固定工具（SST）。

3） 拧紧凸轮轴皮带轮锁紧螺母。

拧紧扭矩：

  47.0lb-ft (63.7N(m, 6.5kg-m)

4） 拆下凸轮轴固定工具（SST）。

19． 安装正时皮带。

1） 正时皮带按曲轴皮带轮、2号惰轮、高压泵皮带轮，1号惰轮和凸轮轴皮带轮的顺序安装。

· 注意
a) 安装正时皮带后必须将自动张紧器安装在发动机上。

b) 安装正在皮带时要保持正时皮带的张力。

20． 安装自动张紧器。

1） 如图所示安装自动张紧器。定位销必须位于张紧器叉之间（后板）。
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2） 预拧紧自动张紧器。

拧紧扭矩：

  2.9lb-ft (3.9N(m, 0.4kg-m)

· 注意
a) 张紧器一定不能与油接触。

如果张紧器被油浸泡。则一定要换上新张紧器。

b) 指针、后板和专用垫圈的位置应与图解一致。

21． 安装接触惰轮。

拧紧扭矩：

  17.4lb-ft (23.5N(m, 2.4kg-m)

22． 从高压泵皮带轮上拆下两个调节螺栓。

23． 再次检查凸轮轴、曲轴和高压泵的对正标记是否与正时齿轮室上的标记对准。
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24． 调整自动张紧器，然后拧紧。

1） 如图所示用六角螺帽扳手反时针方向转动专用垫圈将指针与后板对准。
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2） 当指针与后板对准时用六角螺帽扳手固定专用垫圈的同时拧紧自动张紧器锁。

拧紧扭矩：

    17.4lb-ft (23.5N(m, 2.4kg-m)

[image: image126.jpg]



3） 取下六角螺帽扳手。

· 注意
如果指针不能与后板对准，则需使用一根新皮带。

25． 正时针方向转动曲轴两整圈，对准TDC标记。

26． 再次检查凸轮轴、曲轴和高压泵的对正标记是否与正时齿轮室上的标记对准。

27． 检查指针与后板是否对准。
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    允许误差：±5°

28． 如果指针与后板之间的对准误差大于±5°，则重复步骤23~27。

气缸盖
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（1） 气门锁片

（2） 气门弹簧上座

（3） 气门弹簧

[image: image132.jpg]


拆卸

1． 用SST（0K993 120 001/0K993 120 004）拆下气门锁片。
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2． 拆下气弹簧上座、气门弹簧、气门弹簧下座和气门。

（4） 气门弹簧下座

（5） 气门

（6） 气门密封

3． 用SST（0K993 120 006）拉出气门座。
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检验

配气机构

1． 检验各气门是否：

a. 气门杆损坏或弯曲

b. 表面粗糙或损坏

c. 气门杆头损坏或不匀磨损

2． 根据需要研磨气门表面或更换气门。

边缘厚度

  进气：0.047 in (1.2mm)

  排气：0.043 in (1.1mm)
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3． 测量各气门杆的直径。

直径

  进气：0.2742~0.2748in (6.965~6.980mm)

  排气：0.2734~0.2740in (6.945~6.960mm)
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4． 如图所示各点测量各气门导管的内径。

进气和排气气门导管的内径：

  0.2759~0.2767in (7.010~7.030mm)
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气门弹簧

1． 检验各气门弹簧是否开裂的损坏。

2． 测量自由长度和不垂直度。需要时更换气门弹簧。

自由长度：2.066in (52.47mm)

不垂直度：最大2°
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组装

1． 使用适当工具，压入气门座。
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2． 安装气门、气门弹簧下座、气门弹簧和气门弹簧上座。

3． 使用SST（0K993 120 001/0K993 120 004），压缩气门弹簧，牢固放置气门锁片。

4． 使用一个塑料锤，轻敲气门杆保证配合适当。
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缸体
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（1） 油底壳

（2） 供油管

（3） 正时皮带罩

（4） 链条

（5） 梯形架

（6） 滤油器

（7） 杆

（8） 油泵

（9） 张紧器

（10） 导向

（11） 离合器盖和离合器盘（仅MTX适用）

（12） 飞轮（仅MTX适用）

（13） 后盖
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（14） 连杆盖

（15） 连杆

（16） 主轴承

（17） 活塞和活塞销

（18） 活塞环

（19） 主轴承盖

（20） 主轴承

（21） 曲轴

（22） 平衡齿轮

（23） 止推板

（24） 平衡轴

（25） 机油喷嘴

（26） 平衡链轮

拆卸

1． 拆下离合器盖、离合器盘和飞轮。

2． 拆下油底壳安装螺栓。

3． 用改锥或适当工具拆下油底壳。

注意事项

a) 不要用力将工具插入缸体与油底之间，

否则可能损坏密封表面。

b) 清除旧密封剂时不要损坏密封表面。

4． 拆下供油管。

5． 拆下正时皮带罩。

6． 松开平衡链轮螺栓。

· 注意
在平衡齿轮之间插入0.2in (5mm)尿脘橡胶以防止平衡轴转动及平衡齿轮损坏。
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7． 拆卸平衡链轮时，用一只手握住平衡链轮同时轻推止推板，然后从平衡轴颈部分离平衡链轮。

8． 拆下链条。

9． 拆下梯形架。

10． 拆下滤油器和油泵。

11． 拆下杆、张紧器和导向。

12． 拆下后盖。

13． 拆卸连杆之前，应测量连杆侧隙。

侧隙：0.005~0.0153（0.14~0.39mm）
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14． 拆下连杆盖。

15． 测量连杆轴承油隙。

1） 从连杆轴颈和轴承表面去除所有异物和油。

2） 将塑料线间隙规轴向置于的顶部。

3） 安装连杆盖，拧紧。

拧紧扭矩：

  拧紧50.6 lb-ft (68.6N(m, 7.0kg-m)，

拧紧21.7 lb-ft (29.4N(m, 3.0kg-m)，然后

90°拧紧。

[image: image146.png]Crankshaft

Balance sprocket

Oil pump sprocket
AV2A10B028





4） 松开连杆盖螺母。

5） 测量各连杆轴颈的油隙。

油隙：

  0.00169~0.00303in (0.043~0.077mm)

16． 拆下连杆和活塞。

17． 在拆卸主轴承盖之前，测量曲轴端隙。

端隙：0.0055~0.0153in (0.14~0.39mm)
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18． 拆下主轴承盖。

19． 测量主轴承油隙。

1） 从轴颈和轴承表面去除所有异物和油。

2） 将塑料线间隙规轴向置于轴颈的顶部。

3） 如图所示安装主轴承盖并拧紧。

拧紧扭矩：

预拧紧54.97 lb-ft (74.5N(m, 7.6kg-m)，然后60°拧紧。
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4） 松开主轴承盖螺栓并拆下主轴承盖。

5） 测量各轴颈的油隙。

油隙：

  1,2,4,5号：0.0017~0.00311in (0.045~0.079mm)

  3号：0.00267~0.00397in (0.068~0.101mm)

20． 按图示顺序分两步或三步松开主轴承螺栓。

21． 拆下主轴承盖、主轴承和曲轴。
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22． 拆下平衡轴和止推板。

23． 拆下平衡齿轮。

24． 拆下机油喷嘴。

25． 用卡环钳拆下卡环，然后拆下活塞销。

26． 用活塞环扩张钳拆下塞环。

检验

梯形架和平衡轴

1． 测量平衡轴的外径和梯形架的内径。必要时更换。

	梯形架内径（mm）
	平衡轴外径（mm）

	LH1
	0.9843~0.9851in

(25.00~25.021mm)
	LH1
	0.9818~0.9827in

(24.939~24.960mm)

	LH2
	2.1259~2.1272in

(54.000~54.030mm)
	LH2
	2.1224~2.1236in

(53.910~53.940mm)

	LH3
	2.2047~2.2059in

(56.000~56.030mm)
	LH3
	2.2012~2.2023in

(55.910~55.940mm)

	RH1
	1.3779~1.3789in

(35.000~35.025mm)
	RH1
	1.3749~1.3759in

(34.925~34.950mm)

	RH2
	2.1259~2.1272in

(54.000~54.030mm)
	RH2
	2.1224~2.1236in

(53.910~53.940mm)

	RH3
	2.2047~2.2059in

(56.000~56.030mm)
	RH3
	2.2012~2.2023in

(55.910~55.940mm)
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活塞

· 注意
更换活塞同时需要换活塞环。

1． 检查活塞周边是否损坏、划伤或有不寻常磨损迹象。需要时更换活塞。
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2． 在相对活塞销90°直角，距活塞下端0.16in（15mm）处检查各活塞的外径。

活塞直径

A级：3.8195~3.8201in (97.015~97.030mm)

B级：3.8201~3.8207in (97.030~97.045mm)

· 注意

如果活塞塌边或呈钟口形，则应更换。
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3． 用最大缸套臂径减去活塞直径的方法检查各缸活塞至缸套臂的间隙。

间隙：0.0028~0.0039in (0.070~0.098mm)

4． 如果间隙超过最大值，则更换活塞或缸套。
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活塞环

1． 将一新活塞环插入活塞环槽中，检查活塞环至槽侧的间隙。活塞环槽间隙。

活塞环槽间隙：

头道活塞环：0.0029~0.0040in(0.076~0.102mm)

二道活塞环：0.0016~0.0031in(0.040~0.080mm)

油环：0.0012~0.0028in(0.030~0.070mm)

极限：0.0118in(0.30mm)
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2． 如果间隙超过极限，更换活塞。

3． 检查活塞环是否损坏、异常磨损或裂损。

4． 必要时更换活塞环。

5． 用手将活塞环插入气缸中。

6． 用翻转活塞插入气缸的方法使活塞环与缸套内壁垂直，然后将活塞环推至缸套内活塞环行程底部。
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7． 在端隙中塞入厚薄规（塞尺），检查端隙间隙。

端隙间隙：

头道活塞环：0.0118~0.0177in(0.30~0.45mm)

二道活塞环：0.0157~0.0217in(0.40~0.55mm)

油轨：0.0079~0.0157in(0.20~0.40mm)

极限：0.0591in(1.50mm)
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8． 必要时更换活塞环。

活塞销

1． 如图所示在X和Y方向四个位置测量各活塞销的直径。

直径：1.2596~1.2598in(31.994~32.000mm)
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连杆

1． 检查连杆轴瓦内径。

内径：

  1.2603~1.2611in(32.012~32.033mm)
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2． 用连杆轴瓦内径减去活塞销直径确定活塞销的配合。

间隙：0.0005~0.0015in(0.012~0.039mm)

3． 如果间隙不在规定之内，则更换连杆轴瓦。

4． 检查各连杆是否弯曲。
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5． 必要时更换连杆。

· 注意
连杆必须始终以总成形式更换。连杆盖、连杆、螺栓和螺母是配套件。

曲轴

1． 检查曲轴轴承和连杆轴颈是否损坏和划伤。

2． 检查油孔是否阻塞。

3． 将曲轴置于V形块上。

4． 测量曲轴中间轴颈的径向跳动。如果测量值不在规定之内则更换曲轴。

径向跳动：0.0055~0.0154in(0.14~0.39mm)
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连杆轴颈轴承选择

1． 检查连杆大头孔径代码。

· 注意
代码刻在连杆盖螺栓孔一侧。

连杆大头孔径

	等级
	连杆大头孔径

	1
	2.39499~2.39523in (60.833~60.839mm)

	2
	2.39523~2.39550in (60.839~60.846mm)



曲轴连杆轴颈直径：

    2.24827~2.24898in (57.106~57.124mm)

2． 按下表选择合适的连杆轴颈轴承。

连杆轴颈轴承间隙：

  0.00138~0.00272in (0.035~0.069mm)

连杆轴颈轴承选择表

	连杆等级
	连杆轴颈轴承等级
	油隙

	1
	蓝色
	0.00146~0.00272in

(0.037~0.069mm)

	2
	红色
	0.00138~0.00268in

(0.035~0.068mm)


· 注意
油漆标记位于轴承侧面。

连杆轴颈轴承厚度

	颜色
	连杆轴颈轴承厚度

	蓝色
	0.07213~0.07228in (1.832~1.836mm)

	红色
	0.07228~0.07244in (1.836~1.840mm)


3． 将上轴承和下轴承正确定位在连杆和连杆盖上，然后将连杆和连杆盖安装在曲轴连杆轴颈上。

拧紧扭矩：

  拧紧50.6lb-tf (68.6N(m, 7.0kg-m)

拧紧21.7lb-tf (29.4N(m, 3.0kg-m)然后90°拧紧。

主轴颈轴承选择

1． 检查缸体主轴承孔径代码。

· 注意
代码位于梯形架螺栓孔一侧。

缸体主轴承孔径

	代码
	缸体主轴承孔径

	A
	2.91598~2.91633in (74.066~74.075mm)

	(
	2.91633~2.91669in (74.075~74.084mm)

	C
	2.91669~2.91700in (74.084~74.092mm)


2． 检查曲轴主轴颈尺寸代码。

· 注意
代码位于主轴颈与连杆轴颈之间。

曲轴主轴颈直径

	代码
	曲轴主轴颈直径

	
	1, 2, 4, 5号
	3号

	A
	2.75570~2.75598in

(69.995~70.002mm)
	2.75483~2.75511in

(69.973~69.980mm)

	(
	2.75598~2.75625in

(70.002~70.009mm)
	2.75511~2.75539in

(69.980~69.987mm)

	C
	2.75625~2.75649in

(70.009~70.015mm)
	2.75539~2.75562in

(69.987~69.993mm)


3． 在下表中选择合适的主轴颈轴承。

主轴颈轴承选择表

	
	缸体主轴承孔径代码

	
	A
	(
	C

	曲轴主轴颈尺寸代码
	A
	棕色
	黑色
	黑色

	
	(
	绿色
	棕色
	黑色

	
	C
	黄色
	绿色
	棕色


主轴颈轴承间隙：

     1,2,4,5号：0.00146~0.00280in(0.037~0.071mm)

     3号：0.00232~0.00366in(0.059~0.093mm)

主轴颈轴承厚度

	颜色
	主轴颈轴承厚度

	黑色
	0.07925~0.07945in (2.013~0.018mm)

	棕色
	0.07905~0.07925in (2.008~2.013mm)

	绿色
	0.07886~0.07905in (2.003~2.008mm)

	黄色
	0.07866~0.07886in (1.998~2.003mm)


4． 将上轴承和下轴承正确定位在缸体和主轴承盖上。

5． 将曲轴置于缸体上，然后将主轴承盖安装在缸体上。

拧紧扭矩：

预拧紧54.97lb-ft (74.5N(m, 7.6kg-m)，然后

60°拧紧。

缸套和活塞选择

1． 检查缸体的缸孔内径尺寸代码。

· 注意
代码刻在每个气缸的顶部。

缸孔内径

	代码
	缸孔内径

	Y
	3.9966~3.9971 in (101.513~101.526mm)

	X
	3.9960~3.9966 in (101.500~101.513mm)


2． 按下表选择合适的缸套。

缸套与缸体缸孔之间的间隙：

  0.0003~0.0013in (0.007~0.033mm)

缸套选择表

	缸孔尺寸代码
	缸套标记
	油隙

	Y
	3Y－黄色
	0.0003~0.0013in

(0.007~0.033mm)

	Y
	3Y－蓝色
	0.0003~0.0013in

(0.007~0.033mm)

	X
	3X－黄色
	0.0003~0.0013in

(0.007~0.033mm)

	X
	3X－蓝色
	0.0003~0.0013in

(0.007~0.033mm)


活塞选择表

	缸套标记
	活塞标记
	油隙

	黄色
	B
	0.0028~0.0039in

(0.070~0.098mm)

	蓝色
	A
	0.0028~0.0039in

(0.070~0.098mm)


· 注意
外径标记刻在缸套外表面，而内径喷涂在缸套顶部。

缸套外径和内径

	代码
	外径
	颜色
	内径

	3Y
	3.9958~3.9963in

(101.493~101.506mm)
	黄色
	3.8234~3.8239in

(97.115~97.128mm)

	3Y
	3.9958~3.9963in

(101.493~101.506mm)
	蓝色
	3.8228~3.8233in

(97.100~97.113mm)

	3X
	3.9953~3.9958in

(101.480~101.493mm)
	黄色
	3.8234~3.8239in

(97.115~97.128mm)

	3X
	3.9953~3.9958in

(101.480~101.493mm)
	蓝色
	3.8228~3.8233in

(97.100~97.113mm)


活塞外径

	代码
	活塞外径

	A
	3.8195~3.8201in (97.015~97.030mm)

	B
	3.8201~3.8207in (97.030~97.045mm)


组装

· 注意
a) 在组装前应清洗所有零件。

b) 对所有滑动和转动零件施以新发动机油。
1． 将三件式油环安装在活塞上。

1） 在油环挡圈和轨条上施加发动机油。

2） 安装油环挡圈使开口向上。

3） 安装上轨条和下轨条。

· 注意
a) 上轨条和下轨条是一样的。

b) 安装时，各轨条任何一面向上都可以。
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2． 通过检查两个轨条是否能朝两个方向顺利转动来检查两个轨条是否如图所示已被挡圈凸耳扩张。
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3． 先将二道活塞环安装在活塞上，然后安装头道活塞环。使用活塞环扩张器。

· 注意
安装活塞环时，“Y”标记必须向上。
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4． 在二道和头道活塞环上施以足够的清洁发动机油。

5． 如图所示定位各活塞环的开口。
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6． 将一个活塞环卡环装入活塞的槽中。

7． 将连杆插入活塞，将活塞销穿过活塞再空过连杆直到其与已安装的活塞销卡环相接触。

· 注意
验证活塞与连杆的组装方向与它们拆卸前时一样。
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8． 将第二个活塞销卡环装入活塞对面的槽中。
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9． 直立持稳活塞并来回移动连杆。检查连杆移动是否自由。

10． 安装桐油喷嘴。

11． 在安装曲轴之前，如下检验主轴承油隙。

油隙检验

（1） 去除轴颈和轴承上的所有异物和油。

注意事项

a) 将带槽的上主轴承装入缸体中。

b) 油槽朝向曲轴安装止推轴承。

（2） 安装上主轴承和止推轴承。

（3） 将曲轴置于缸体中。

注意事项

测量油隙时不要转动曲轴。

（4） 将塑料线间隙规轴向置于轴颈顶部。
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（5） 按照盖号和(标记安装下主轴承和主轴承盖。

（6） 按图示顺序分两步或三步拧紧主轴承盖螺栓。

拧紧扭矩：

预拧紧：54.97lb-ft (74.5 N(m, 7.6kg-m)然后60°拧紧。
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（7） 拆下主轴承盖，在各轴颈最宽处用塑料线间隙规测量最小间隙，在最窄处测量最大间隙。

（8） 如果油隙超过规定，则磨削曲轴，使用尺寸较小的主轴承。

油隙：

 1,2,4,5号：0.00146~0.00280in(0.037~0.071mm)

 3号：0.00232~0.00366in(0.059~0.093mm)

12． 在主轴承、止推轴承和主轴颈上施加足够的清洁发动机油。

13． 按照盖号和(标记安装曲轴和主轴承盖。

14． 按图示顺序分两步或三步拧紧主轴承盖。

拧紧扭矩：

预拧紧：54.97 lb-ft (74.5 N(m, 7.6kg-m)然后60°拧紧。

[image: image170.png]drain plug

AV2A10064




15． 在安装连杆之前，如下检验连杆轴承油隙。

（1） 将活塞和连杆总成滑入活塞环压缩器中。

（2） 转动曲轴使所测气缸的连杆轴颈位于其最低点（下止点。）

（3） 下降活塞和连杆总成直到活塞环压缩器与发动机气缸的上侧接触为止。
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（4） 用锤子的平头端轻敲活塞顶部使其进入气缸，再继续轻敲直到连杆与曲轴接触为止。

（5） 在各连杆盖中安装一个连杆轴承。

（6） 在连杆轴颈上放一块塑料线间隙规®。

· 注意
安装连杆盖时对准连杆盖和连杆上的匹配标记。

（7） 安装连杆盖。

拧紧扭矩：

  拧紧50.6 lb-ft (68.6 N(m, 7.0kg-m)，

拧紧21.7 lb-ft (29.4 N(m, 3.0kg-m)然后90°拧紧。
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（8） 松开并拆下连杆盖。

（9） 检查连杆轴承间隙。

油隙：

  0.00138~0.00272in (0.035~0.069mm)

（10） 如果油隙超过规定的最大油隙，则磨削曲轴，使用尺寸较小的连杆轴承。

（11） 在连杆盖中的连杆轴承上施加一层清洁的发动机油。

（12） 安装连杆盖，按规定扭矩拧紧。

拧紧扭矩：

  拧紧50.6 lb-ft (68.6 N(m, 7.0kg-m)，

拧紧21.7 lb-ft (29.4 N(m, 3.0kg-m)然后90°拧紧。

16． 将平衡轴齿轮和止推板安装在平衡轴上。

拧紧扭矩：

32.5 lb-ft (44.1 N(m, 4.5kg-m)

17． 将平衡轴和止推板总成装入梯形架中。

· 注意
a) 为防止平衡轴脱落，用手将3个平衡齿轮盖螺栓的其中一个拧入止推板中间。

b) 对准平衡齿轮和平衡齿轮上的匹配标记。
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18． 将梯形架装入缸体中。

检查梯形架的定位销是否与缸体的下表匹配，并将油位规插入梯形架孔中。

拧紧扭矩（梯形架螺栓）：

  32.5 lb-ft (44.1 N(m, 4.5kg-m)
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19． 安装油泵和滤油器。

20． 将供油管安装在梯形架、油泵和缸体中，然后拧紧螺栓。

拧紧扭矩（供油管螺栓）：

    16.6 lb-ft (23N(m, 2.3kg-m)

21． 安装曲轴链轮、油泵链轮、链条导板和链条张紧器。

拧紧扭矩：

  链条扭矩：6.5~9.4lb-ft 

          (8.8~12.7N(m, 0.9~1.3kg-m)

  链条张紧器：13.7~18.8lb-ft 

          (18.6~25.5N(m, 1.9~2.6kg-m)

22． 按链节标记（两个黄色链节）调整曲轴链轮TDC标记和平衡轴链轮正时标记，然后将平衡链轮插入平衡轴的颈部。

· 注意
为操作顺利，应拉出止推板并持稳，然后将链轮推入平衡轴。
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23． 将链条张紧器柱塞端头推到底，然后在链条与链条张紧器之间安装链条张紧器杆。
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拧紧扭矩（键条张紧器杆）：

6.5~9.4lb-ft (8.8~12.7N(m, 0.9~1.3kg-m)

24． 拧紧平衡链轮螺栓。

· 注意
在平衡齿轮之间插入0.2in（5mm）尿脘橡胶以防止平衡轴转动及平衡齿轮损坏。

拧紧扭矩：

  标记10T：50.6lb-ft(68.6N(m, 7kg-m)

  标记8T：43.3lb-ft(58.8N(m, 6kg-m)

25． 转动曲轴皮带轮2次，转动链条1整圈，在检查平衡齿轮总成标记后检查曲轴链轮TDC标记。不当时需重新调整。
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26． 松开止推板上的螺栓，安装齿轮盖并拧紧3个螺栓。

拧紧扭矩：

  16.6lb-ft(23N(m, 2.3kg-m)
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27． 安装正时皮带盖。

28． 安装后盖。

拧紧扭矩：

  5.8~7.9lb-ft(7.8~10.8N(m, 80~110kg-m)

29． 去除衬垫表面所有异物。

· 注意

在施加硅酮密封剂后五分钟内安装油底壳。

30． 在油底壳接触表面上施加一道连续的硅酮密封剂密封沿口。
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31． 安装油底壳。

32． 安装飞轮、离合器盘和离合器盖。
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专用维修工具

润滑系统

专用维修工具

0K670 140 015

油压表
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用于检验油压。
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与症状有关的诊断程序

润滑系统

诊断表

	故障
	可能原因
	措施

	发动机起动困难
	发动机油不当

发动机油不足
	更换

加油

	油耗过大
	发动机内部磨损

漏油
	参阅章节EM

修理

	油压下降
	油不足

漏油

油泵齿轮磨损和/或损坏

柱塞磨损（油泵内）或弹簧软弱

滤油器阻塞

主轴承或连杆轴承间隙过大
	加油

修理

更换

更换

清洗

参阅章节EM

	发动机运转时警告灯点亮
	油压下降

油压开关故障

电气系统故障
	同上所述

检验油压开关

检验电气系统


技术规格

润滑系统

技术规格

	发动机型号

项目
	KJ2.9 TCI柴油共轨系统

	润滑系统
	压力供油式

	油泵
	类型
	余摆线齿轮泵

	
	减压                  psi(kPa, kg/cm2)
	78.2~92.4(539~637, 5.5~6.5)

	滤油器
	类型                  
	全流式，纸滤芯

	
	减压差                psi(kPa, kg/cm2)
	11.4~17.1 (78~118, 0.8~1.2)

	油压开关启动压力                psi(kPa, kg/cm2)
	2.8~4.9 (20~34, 0.2~0.35)

	油容量
	总计（干式发动机）  Us qt (liter, lmp qt)
	7.50 (7.1, 6.2)

	
	油底壳              Us qt (liter, lmp qt)
	5.92 (5.6, 4.9)

	
	滤油器              Us qt (liter, lmp qt)
	0.63 (0.6, 0.5)

	发动机油
	API牌号CF-4，CG-4

SAE  10W-30


就车维修程序

更换发动机油

警告

放油时应小心，因为油是热的，容易造成人员受伤。

1． 将发动机热机到正常操作温度，然后关停发动机。在油底壳下放入一个适当的容器。

2． 拆下滤油器盖和油底壳放油塞。

3． 排净油。

4． 装上带有新衬垫的放油塞。

拧紧扭矩：

  KJ2.9 TCI 柴油机：

  23.1~30.4lb-ft(31.4~41.2N(m, 3.2~4.2kg-m)

5． 按规定的类型和量加注发动机油（参阅技术规格表；页码EM-53）

6． 安装滤油器盖。

7． 使发动机运转，检查是否泄漏。

8． 从油位规检查油位，必要时加油。

检查油压

1． 拆下油压开关。

2． 将油压表装入油压开关安装孔中。

3． 将发动机热机到正常操作温度。

4． 使发动机运转并记录表读值。

油压：

KJ2.9 TCI 柴油机：

45.5~71.1psi(314~490KPa, 3.2~5.0kg/cm2) - 3，000rpm

5． 如果压力不在规定之内，查找原因并修理（参阅与症状有关的诊断程序；页码EM-52）。

6． 拆下油压表，安装油压开关。

拧紧扭矩：

8.7~13.0lb-ft(11.7~17.6N(m, 1.2~1.8kg-m)

更换滤油器

1． 用滤油器扳手拆下滤油器。如果橡胶密封粘在发动机上应清除掉。

2． 对新过滤器的橡胶密封施加少量的清洁发动机油。

3． 安装油滤器并用手转动它，直到橡胶密封与基底接触为止。

4． 用过滤器扳手拧紧过滤器1-1/6圈。

拧紧扭矩：

KJ2.9 TCI 柴油机：

  16~18lb-ft(21.6~24.5N(m, 2.2~2.5kg-m)

5． 起动发动机，检查是否泄漏。

6． 关停发动机，等待5分钟。检查油位，必要时加油。

拆卸和组装程序

油底壳（KJ2.9TCI柴油机）

拆卸

1． 排放发动机油和变速驱动桥油。

2． 拆下车轮和轮胎（右侧）。

3． 拆下拉杆球接头（右侧）。
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4． 拆下稳定器控制连杆（右侧）。


5． 从转向节上拆下下臂（右侧）。

6． 用适当工具拆下传动轴（右侧）。


7． 拆下连接轴（右侧）。

8． 拆下角撑板和下盖。


9． 拆下1号发动机安装螺栓。


10． 拆下2号发动机安装螺母。


11． 从副车架右拆下两个螺母。

松开副车架左两个螺母，右向小心地倾翻副车架。


12． 拆下油底壳。


组装


注意事项

a) 如果继续使用原油底壳，应去除缸体和油底壳密封表面的所有异物。

b) 如果继续使用原螺栓，应去除螺栓螺纹上的旧密封剂。

1． 沿接触面螺栓孔的内侧对油底壳施加一个连续的硅酮密封剂沿口。

注意事项

必须在施加硅酮密封剂后5分钟之内安装油底壳。

2． 安装油底壳。

3． 拧紧副车架螺母。

拧紧扭矩：

  88.2~101.3lb-ft(119~137N(m, 12.2~14.0kg-m)

4． 拧紧2号发动机安装螺母。

拧紧扭矩：

  49.2~68.7lb-ft(66.6~93.1N(m, 6.8~9.5kg-m)

5． 拧紧1号发动机安装螺栓。

拧紧扭矩：

  62.9~86.1lb-ft(85.3~116.6N(m, 8.7~11.9kg-m)

6． 安装角撑板和下盖。

7． 安装连接轴。

8． 安装传动轴。

9． 将下臂安装在转向上。

10． 安装稳定器控制连杆。

拧紧扭矩：

  86.7~84.6lb-ft(93.1~114.6N(m, 9.5~11.7kg-m)

11． 安装拉杆球接头。

拧紧扭矩：

  43.4~58.6lb-ft(58.8~79.4N(m, 6.0~8.1kg-m)

12． 安装车轮和轮胎。

拧紧扭矩：

  65.1~86.8lb-ft(88.2~117.6N(m, 9.0~12.0kg-m)

13． 按规定的量和类型加发动机油。

14． 连接负极蓄电池电缆。

15． 起动发动机，检查是否泄漏。

16． 检查油位，必要时加油。

油泵（KJ 2.9 TCI柴油机）

拆卸

1． 拆下油底壳。

（参阅油底拆卸；从步骤1到步骤12。页码EM-55）

2． 转动曲轴皮带轮，将皮带轮外侧的V形槽TDC标记调至时规盖上的TDC标记“T”处。


3． 用标记笔在相应Φ0.12in（3mm）圆TDC标记处标记链节来调整正时。


4． 从梯形架上拆下供油管。


5． 拆下带有四个螺栓的油泵。

6． 用链条张紧器杆推链条张紧器的端头松开链条后拆下油泵。

组装

1． 用链条张紧器杆推链条张紧器的端头松开链条后拆下油泵。

2． 安装供油管。

拧紧扭矩：

  16.6lb-ft(237N(m, 2.3kg-m)
3． 将平衡器链轮位置标记与链节标记调正。


4． 安装油底壳

（参阅油底壳更换；从步骤1到步骤16。页码EM-56）。

油冷却器（KJ2.9 TCI柴油机）

拆卸

1． 拆下进风导管。

2． 拆下通风器安装架。


                       

3． 拆下带有2个螺母和8个螺栓的滤油器总成。

4． 拆下4个紧固油冷却器的螺母。

5． 从滤油器总成上拆下油冷却器。

组装

1． 将新“O”形圈和油冷却器总成安装在滤油器总成上。

拧紧扭矩：

  10.8~18.0lb-ft(14.7~24.5N(m, 1.5~2.5kg-m)
2． 将新衬垫和滤油器总成安装在缸体上。

3． 安装通风安装架。

4． 安装进风导管。

与症状有关的诊断程序

冷却系统

诊断表

	故障
	可能原因
	措施

	过热
	冷却液不足

冷却液泄漏

散热器翅片阻塞

散热器盖故障

风扇电机故障

恒温器故障

水路阻塞

水泵故障
	加注

修理

清洗

更换

更换

更换

清洗

更换

	腐蚀
	冷却液中有杂质
	更换


技术规格

冷却系统

技术规格

	发动机型号

项目
	KJ2.9 TCI

	冷却系统
	水冷，强制循环

	冷却液容量                    Us qt (liter, lmp qt)
	9.93（9.4，8.27）

	水泵
	类型
	离心泵

	恒温器
	类型
	腊

	
	初始开启温度               °F（℃）
	187.7~193.1（86.5~89.5）

	
	全开温度                   °F（℃）
	212（100）

	
	全开升程                    in(mm)
	0.33（8.5）最小

	散热器
	类型
	波纹翅片

	
	帽阀开启压力        Psi（kPa, kg/cm2）
	10.7~14.9（73.6~103.0, 0.75~1.05）

	冷却风扇
	类型
	电动

	
	工作温度                   °F（℃）
	高于208.4（98）-低速

	
	
	高于221（105）-高速

	
	叶片数量
	5

	
	外径                        in(mm)
	14.4（366）


就车维修程序

发动机冷却液

检验

警告

A） 当发动机热时决不要拆下散热器盖。

B） 拆卸前在散热器周围缠一块厚布。

C） 拆卸散热器盖时，慢慢松至第一止位，等待散热器中的压力释放再完全拆下。

液位

1． 验证冷却液液位是否在散热器加注口颈部附近。

2． 检查冷却液箱中的液位是否在“Full”和“Low”（“满”和“低”）标记之间。


3． 必要时加注冷却液。

冷却液质量

1． 验证在散热器加注口颈部的散热器盖周围是否无积锈或积垢。

2． 验证冷却液是否无油。

3． 必要时更换冷却液。

泄漏

1． 将冷却液系统压力测试器连接在散热器加注口颈部。

2． 对系统施加15psi（103kPa，1.05/kg/cm2）压力。

3． 验证压力是否仍然稳定在15psi（103kPa，1.05kg/cm2）。

4． 如果不是，检查系统冷却液是否泄漏。

更换


注意事项

决不要使用100%水作为冷却液。建议使用45%的水和防冻液混合液。（以防止铝钢盖和缸体腐蚀）-KV6 GASOLINE

1． 拆下散热器盖，松开放水塞。


2． 将冷却液排入适当的容器中。

3． 用水冲洗冷却系统直到水变清为止；然后排净系统。

4． 安装放水塞。

5． 加注适当乙二醇基的混合冷却液。

冷却液容量：

  9.93Us qt (9.4 liter, 8.27 lmp qt)

6． 在未装散热器盖的情况下起动发动机直到上散热器软管变热。

7． 使发动机怠速运转，向散热器中加注冷却液直到冷却液达到加注口颈部的底边。

8． 安装散热器盖。

9． 使发动机冷却下来，再检查冷却液液位。

散热器盖

检验

散热器盖阀

1． 去除散热器盖阀和阀座上的所有异物。

2． 将散热器盖安装在散热器盖测试器上。逐渐加压至15psi（103kpa, 1.05kg/cm2）。


3． 等待约10秒钟。验证压力是否未下降。

4． 必要时更换散热器盖。

负压阀

1． 打开负压阀。验证当释放时其是否完全闭合。

2． 检查接触表面是否损坏，密封是否开裂或变形。

3． 必要时更换散热器盖。

冷却风扇继电器

检验

· 注意
冷却风扇电机继电器位于发动机舱熔断器/继电器盒内。


1． 拆下负极蓄电池电缆。

2． 从发动机舱熔断器/继电器盒中拆下冷却风扇电机继电器。

3． 用欧姆计检查导通性。
	端子
	导通性

	3 - 4
	否

	1 - 2
	是



S

4． 将端子1接12V电压，端子2接地。检查端子3与端子4之间的导通性。

5． 如果不导通，则更换风扇电机继电器。

发动机冷却液温度传感器

检验

1． 检查电阻。

	水温
	电阻

	-4°F（-20℃）
	14.6~17.8

	68°F（20℃）
	2.2~2.7

	176°F（80℃）
	0.29~0.35


2． 如果不符合规定，更换发动机冷却液温度传感器。

拆卸和组装系统

冷却液风扇电机

拆卸

1． 拆下负极蓄电池电缆。

2． 拆下进风导管。

3． 拆下冷却风扇电机连接器。

4． 拆下3个紧固冷却风扇总成的螺栓。

                              

5． 拆下冷却风扇总成。

6． 拆下紧固冷却风扇的U形块，然后拆下冷却风扇。

7． 拆下紧固风扇电机的螺母，然后拆下风扇电机。

组装

1． 安装风扇电机。

2． 用U形夹将冷却风扇安装到风扇电机上。

3． 安装冷却风扇总成。

4． 重新连接冷却风扇电机连接器。

5． 安装进风导管。

6． 重新连接负极蓄电池电缆。

散热器

拆卸

1． 排净发动机冷却液。


                冷却液排放塞

2． 拆卸冷却风扇总成。

3． 拆下冷却液上软管。

4． 拆下水箱软管。

5． 拆下冷却液下软管。

6． 拆下散热器支架。


7． 拆下散热器。
组装

1． 安装散热器。

2． 安装散热器支架。

3． 重新连接冷却液下软管。

4． 重新连接水箱软管。

5． 重新连接冷却液上软管。

6． 安装冷却风扇总成。

7． 加注发动机冷却液。

水泵（KJ2.9 TCI柴油机）

拆卸

1． 排净发动机冷却液。


2． 升起汽车并用安全架支承。

3． 拆下右侧车轮。

4． 拧松惰轮调节螺栓松开A/C传动皮带张力。


5． 拆下A/C传动皮带。

6． 用扳手降下自动张紧器，然后拆下传动皮带。


7． 拆下自动张紧器。


8． 拆下水泵皮带轮。

9． 拆下曲轴皮带轮。

10． 拆下下正时皮带盖。

11． 拆下水泵。


组装

1． 安装新衬垫和水泵。

2． 安装下正时皮带盖。

拧紧扭矩：

  5.1~7.2 lb-ft (6.9~9.8N(m, 0.7~1 kg-m)

3． 安装曲轴皮带轮。

拧紧扭矩：

     253~289 lb-ft (343~392N(m, 35~40 kg-m)

4． 安装水泵皮带轮。

拧紧扭矩：

     13.0~20.9 lb-ft (17.6~28.4N(m, 1.8~1 kg-m)

5． 安装自动张紧器。

拧紧扭矩：

     13.0~20.9 lb-ft (17.6~28.4N(m, 1.8~1 kg-m)

6． 用扳手降下自动张紧器，然后安装传动皮带。

7． 安装A/C传动皮带。

8． 拧动调节螺栓调整皮带垂度。

垂度（当施加22lb, 98N, 10kg）

 新传动皮带：0.28~0.35in(7~9mm)

 旧传动皮带：0.35~0.43in(7~11mm)

9． 安装右侧转轮。

拧紧扭矩：

     65~79 lb-ft (88~107N(m, 9~11 kg-m)

10． 加注发动机冷却液。

恒温器（KJ2.9 TCI柴油机）

拆卸

1． 拆下两个紧固恒温器罩的螺栓。


2． 拆下恒温器和衬垫。

3． 必要时更换恒温器。

组装

1． 安装恒温器。

2． 安装新衬垫和恒温器罩。

就车维修程序（KJ2.9 TCI柴油机）




（1）中间冷却器
（3）空气过滤器总成

（2）涡轮增压器
（4）进风导管

涡轮增压器

检查涡轮增压器后如果发现异常则更换总成。

	检查点
	检查结果
	症状

	
	
	漏油
	烟雾
	异常噪声
	动力不足

加速不良

	涡轮转子
	漏油
	(
	(
	(
	(

	
	积碳
	(
	(
	о
	о

	
	与壳摩擦
	(
	о
	(
	о

	
	叶片弯曲或破裂
	
	
	(
	(

	压缩机油
	进气口油污染
	о
	о
	
	

	
	与壳摩擦
	(
	о
	(
	о

	
	叶片弯曲或破裂
	
	
	(
	(

	从两个方向检查涡轮和压缩机
	用手指转动时有沉重或卡住感

转动时无运动
	
	(
	(
	о

	
	轴承过松
	
	
	о
	(

	
	排油孔中积碳
	(
	(
	о
	(

	观察油孔
	排油孔中积碳
	(
	(
	(
	(

	废气门操作
	接合时操作不平顺
	
	
	
	


(  ：高可能性
о  ：中等可能性

	涡轮增压器

就车检验

1． 发动机热机至正常操作温度。

2． 从进气口侧拆下进气管与压力补偿器之间的软管。

3． 插入3通连接器，安装压力表。

4． 起动发动机和增加发动机转速后读取压力表上的最大值。

压力表读值

检查点

无正压或低压

( 排气泄漏

( 涡轮增压器异常

在规定的增压压力以上

( 分离泄漏或作动器软管破裂

拆卸

1． 排净冷却液

2． 拆下空气导管后，防止异物进入涡轮增压器进气口。

3． 拆下涡轮增压器绝缘器。

4． 拆下涡轮增压器出水管。
	5．拆下涡轮增压器供油管。

6．拆下排气管和前管。

7．拆下涡轮增压器进气和出气管。

8．松开涡轮增压器安装螺栓拆下涡轮增压器。

注意事项

a) 携带作动器时不要握住作动器杆和作动器软管

b) 当柱螺栓损坏时应换上规定型号的柱螺栓。如果使用了不同材料的柱螺栓，则可能在高温时延长，造成气体泄漏。

c) 涡轮增压器在高温和高速条件下操作时一定要特别小心异物进入油管、油泵变形等。

d) 拆下涡轮增压器后，将盖或胶带封在排气进口处以防异物进入。

e) 如果传感器罩中的油流出至涡轮和压缩机罩内，可能会被误认为是涡轮增压器故障，拆下后涡轮增压器应按原先安装的一样水平放置。


安装

按拆卸反序安装。

注意事项

a) 当安装新的涡轮增压器时，在涡轮增压器的润滑油入口加少量机油。

b) 当起动发动机时，一定要连接润滑油供应管并以低转速怠速运转1~2分钟。在润滑油已充分供给涡轮增压器后再增加发动机转速。

检验

1． 检查当用手指转动时转子轴是否平顺转动。

2． 检查当上下移动时转子轴是否松动。

3． 在轴端安装一个百分表，检查自由行程。

自由行程

  0.004~0.003in(0.026~0.074mm)


4． 检查涡轮或压缩机轮上是否附着油污或积碳。

5． 检查涡轮或压缩机轮是否变形或开裂。

6． 检查涡轮或压缩机轮是否与罩壳干涉。

7． 检查废气门阀是否平顺操作，拆下作动杆的固定销后是否无变形或开裂。

8． 检查废气门阀与涡轮罩座之间是否接触不良。


涡轮增压器作动器

检验

1． 拆下作动器的空气软管。

2． 将压力测试器与作动器管的一端相连接，将另一端与作动器相连接。

3． 在作动杆的直线上安装一个百分表。

4． 检查当压力测试器施加1080~1170mm Hg压力时作动器是否操作，百分表的读值是否移动0.08in (2.0mm)。

注意事项

如果施加的压力大于1.5kg/cm2，则作动器可能损坏。

5． 如果作动器不操作或是它达不到标准压力，则更换作动器。

中间冷却器

检验

1． 目视检查中冷器是否开裂或损坏，如果异常则更换。

2． 检查销是否损坏，如果已损坏，用一个改锥进行调整。

3． 检查在施加1.5kg/cm2压力后是否有泄漏现象。


拆卸和组装程序

进气系统（KJ2.9 TCI柴油机）

拆卸和组装

1． 按图示顺序拆卸。

2． 目视检查进气系统，必要时修理或更换。

3． 按拆卸反序安装。



（1）中间冷却器
（3）空气过滤器总成

（2）涡轮增压器
（4）进风导管

排气系统（KJ2.9 TCI柴油机）

拆卸和组装

1． 按图示顺序拆卸。

2． 检查排气零部件，必要时修理或更换。

3． 按拆卸反序安装。







（1）前管总成
（3）主消声器总成

（2）预消声器总成
（4）尾管总成

指导


感谢您使用此培训指南。我们希望这本小册子能尽可能地对扩展您的知识和经验有所帮助。


如果在学习期间您需要更详细的资讯或如果您发现本手册还存在不足之处，可以任何方式直接告诉我们以便订正。


以下是我们的联系方法。


网址：http://training.hyundai－motor.com,


电子信箱：training@hyundai－motor.com,


传真号：82-41-561-0584（如果您使用传真，可将您的查询或修改内容直接填入下表传真给我们。）


地址：



现代和起亚公司售后服务部



407-7，Youngdu-Ri，Byungchon-Myun，Chonan-Cotu



Chungnam，330-863，汉城，韩国

	发送人资讯
	国家：

公司：

姓名：

电子信箱：

回复传真号：
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曲轴皮带轮
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皮带轮
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2号惰轮
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自动张紧器





曲轴皮带轮
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2) 预拧紧自动张紧器





定位销





专用垫圈





锁紧螺栓





正时皮带





后板








指针





专用垫圈








指针








扭矩扳手





六角螺帽


扳手





 螺母





螺栓
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后板





调整


TDC标记





用标记笔


标注位置





止推板





齿轮盖螺栓





平衡器链轮





标记





供油管螺栓








梯形架坚固螺栓





标记





AV2A10B027A





平衡轴齿轮





齿轮盖








AV2A10B035





16.6 lb-ft（23N(m, 2.3kg-m）


供油管螺栓








16.6 lb-ft（23N(m, 2.3kg-m）


梯形架螺栓








滤油器





U形夹





软管





适当工具





下盖





螺栓





螺栓





A/C软管架螺栓





夹环





中冷器进气软管








中冷器





喷射管





喷射管








通风器管





空气


分离器管�





空气


分离器








水旁通软管





镙母





镙母





共轨





保护盖





支架











镙母





曲轴


皮带轮





凸轮轴皮带轮











安装孔








高压泵皮带轮





开裂





损坏/磨损





崩齿





相位传感器





凸轮轴





定位销








调节螺栓





正时标记0








正时标记





支架





高压泵





正时齿轮室








缸盖上表面








正时标记








后板





指针








正时皮带





定位销





专用垫圈





锁紧螺栓





凸轮轴皮带轮





高压泵


皮带轮





曲轴皮带轮





专用垫圈








指针





后板








指针





六角螺帽


扳手








扭矩扳手





气门杆头





边缘厚度   





气门锥面角





不垂直度





AV2A10B071





梯形架





止推板





尿脘橡胶





外径





内径





划伤





不均磨损





开裂





外径





间隙





活塞环





曲柄销





主轴颈








挡圈凸耳





油环挡圈端头





上轨条





下轨条





二道活塞环





头道活塞环








油环上轨





油环挡圈





油环下轨





头道活塞环





活塞销





二道活塞环
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标记








齿轮盖螺栓





止推板





供油管螺栓








梯形架紧固螺栓








曲轴





    油泵链轮





平衡链轮





左





右





平衡轴齿轮





左





右





齿轮盖








密封剂





拉杆





传动轴





下臂








稳定器控制连杆








角撑板





下盖





角撑板





调整TDC标记





用标记


笔标明位置





平衡器链轮





标记





油泵





滤油器





供油管





平衡器链轮





标记





衬垫





油冷却器





油压开关





滤油器





BV2A11002A





冷却液排放塞





风扇继电器





风扇电机





冷却风扇





U形夹








散热器支架





散热器





冷却液排放塞





调节螺栓








水泵皮带轮





下正时皮带盖





自动张紧器





曲轴皮带轮





水  泵





恒温器罩





AV2A20007





更  换








更换








更换








Lb-ft(N·kg-m)


AV2A20006





梯形架





止推板





尿脘橡胶





后板








指针








